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MANUAL WELDING MACHINES

Jednogtowicowa zgrzewarka automatyczna do naroznikéw o kacie 90° oraz zmiennych od 30° do 180°,
wyposazona W opuszczang ptyte grzewcza. Posiada podgrzewane ograniczniki wyptywki, ktére mozna ustawié¢ w
zakresie od 0,2 do 2 mm podczas konfiguracji. Model SM 1LV posiada pionowe zaciski przesuwajgce sie po
prowadnicach liniowych. Gtebokos$¢ zgrzewu mozna ustawi¢ na 2,5 lub 3 mm, a ramiona podporowe sg
regulowane na wysokos¢. SM 1LV moze by¢ wyposazona w kontrszablony (opcja) i obstuguje wszystkie typy
standardowych profili, akrylowych i okleinowanych. Mozliwa jest konfiguracja z systemem szybkiej wymiany,
ktéry umozliwia wspétdzielenie kontrszablonéw ze zgrzewarka czterogtowicowg SM 4H. Umozliwia tatwe
czyszczenie powtoki teflonowej. Cykl pracy sterowany jest przez PLC, ptyta grzewcza kontrolowana przez
cyfrowy termoregulator (mozliwos$¢ ustawienia w stopniach °C lub °F), a wyswietlacz LCD pozwala na ustawienie

Czasu nagrzewania i czasu zgrzewania.
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Interfejs danych i
diagnostyczny

Wyswietlacz LCD pokazuje dane,
umozliwiajgc zaprogramowanie czasu
nagrzewania i zgrzewania i z
wyswietlaniem czasu pozostajacego do
konca cyklu. Wyswietlacz umozliwia
ponadto wyswietlenie btedéw
spowodowanych nieprawidtowosciami
lub odchyleniami podczas pracy.
Temperatura topnienia jest
poréwnywana z rzeczywistg temperaturg
topnienia w celu uzyskania wiekszej
wytrzymatosci spoiny i zasygnalizowania
ewentualnych réznic.

Urzadzenie do czwartego
naroza

Pozycjonowanie matych ram do zgrzania
czwartego naroza moze stwarzac
trudnosci operatorowi i powodowac
nieprawidtowe naprezenia ramy. SM 1LV
jest wyposazona w urzadzenie
ograniczajgce bieg posredniego
regulatora i wykorzystuje precyzyjny
ruch zaciskéw w celu wstawienia ptyty
grzewczej, upraszczajac w ten sposéb
przesuwanie profilu.
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Nagrzewane i ustawiane
regulatory spoiny

Rozmiar spoiny jest regulowany
nagrzewanymi i ustawianymi
mechanicznie regulatorami, ktére
umozliwiaja ustawienie grubosci spoiny
w zakresie od 0,2 do 2 mm. Za
regulacje temperatury odpowiada
cyfrowy termoregulator a wartos¢
temperatury moze dochodzi¢ do 50°C.

Regulacja gtebokosci
spoiny

Gtebokos¢ spoiny mozna ustawic
mechanicznie w fazie konfigurowania
na 2,5 lub 3 mm, co pozwala
dostosowad parametry zgrzewu do
wymaganych standardéw i réznych
rodzajéw profilu.
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Wymiar ptyty grzejacej (dtugosé x szerokos¢ x grubosé) (mm)

340 x 300 x 13

Regulacja kata spawania 30° + 180°
Maksymalna szeroko$¢ profilu - spoina pod katem 90° (mm) 140
Maksymalna szerokos¢ profilu - spoina pod katem 180° (mm) 230
Maksymalna wysokos¢ profilu (mm) 200
Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 40
Rozstaw po zakonczeniu spawania w trybie automatycznym °
Szybka zmiana kontrszablonu e}
Szew spawalniczy (do ustawienia podczas fazy konfiguracji) (mm) 0,2 +2
Ogranicznik rozgrzanych szwéw spawalniczych (]
Kontrola temperatury spawania (°C) 0 + 260
Kontrola temperatury szwu spawalniczego (°C) 0+ 50
Regulacja czasu zmigkczania °
Regulacja czasu spawania °
Moc zainstalowana (kW) 3
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