KARTA CHARAKTERYSTYKI
TECHNICZNE)

26/02/2026

_ (someco)

SBZ SM14

Centra obrébczo-tngce
profili

Stacja robocza CNC z przechodzacym pretem do frezowania, wiercenia i ciecia, dedykowana do produkcji oscieznic z PVC.
SBZ SM14 posiada automatyczny magazyn z przechodzacym systemem zasilania profili, wraz z ruchem szczypiec do
blokowania profilu. Dzieki zsynchronizowanemu ruchowi szczypiec i magazynu pretéw, zasilacz powraca do pierwotnej
pozycji, co pozwala urzadzeniu zatadowujacemu na réwnoczesne przygotowanie kolejnego profilu. Modut frezowania i
modut ciecia znajdujg sie w centralnej czesci maszyny. Na module frezowania CNC zainstalowanych jest 14
elektrowrzecion, podzielonych na 2 jednostki. Taka konfiguracja pozwala na znaczng oszczednos$¢ czasu, umozliwiajgc
jednoczesng obrébke catej krawedzi przedmiotu obrabianego, niezaleznie od jego orientacji. Modut tngcy wyposazony jest
w tarcze @ 500 mm z ruchem poziomym na 3 osiach CNC. Jednostka ta sktada sie z magazynu na pasy poprzeczne do
wytadunku obrobionych elementéw o dtugosci do 3500 mm. Jednostka obrébcza wyposazona jest w kabine
dzwiekoszczelng w Srodkowej czesci roboczej, ktéra nie tylko chroni operatora, ale zmniejsza tez poziom hatasu w
otoczeniu. Maszyna wyposazona jest w intuicyjny interfejs operatora do zarzgdzania listami obrabiania, potgczony z
oprogramowaniem do programowania produkcji. System jest kompatybilny z przemystem 4.0.
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WLASCIWOSCI MASZYNY

Liczba standardowych jednostek frezujacych 14
Jednostka tnaca L4
Maksymalna predkos¢ osi: obrébka (m/min) 50
Maksymalna predkos¢ osi: ostrze (°/s) 100
Maksymalna predkos¢ osi: wézek (m/min) 40
Cisnienie robocze (bar) 6+ 8
Zuzycie powietrza (NI/min) 1.235
Moc zainstalowana (kW) 14
Programowalna cyfrowa regulacja cisnienia zaciskéw ®

ZAKRES ROBOCZY

Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 40
Minimalna szerokos¢ profilu (mm) 35
Maksymalna wysokos$¢ profilu (mm) 130
Maksymalna szerokos¢ profilu (mm) 130
Maksymalna wysokos¢ obrabianego profilu tylko ciecie (mm) 170

JEDNOSTKA tADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Podajnik tadunku z chwytakiem z 2 sterownymi osiami ®
Maksymalna dtugos¢ mozliwa do zatadowania (mm) 6.500
Maksymalna liczba pretéw do zatadowania 11
Minimalna dtugos¢, procesu dla profilu (mm) 900
Maksymalna dtugosé, procesu dla profilu (mm) 6.000

JEDNOSTKA FREZUJACA

Liczba standardowych narzedzi 14
Srednica narzedzia (mm) 5/6
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 18.000
Elektrowrzeciona chtodzone powietrzem ®
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JEDNOSTKA CIECIA PIONOWEGO

Srednica ostrza (mm) 500
Pozycjonowanie ostrza ze sterowaniem numerycznym 30° + 150°
Maksymalna wysoko$¢ obrabianego profilu (mm) 170
Maksymalna szeroko$¢ obrabianego profilu (mm) 130
Minimalna dtugosc¢ ciecia (mm) 370
Maksymalna dtugos¢ ciecia (mm) 3.500

WYMIAR | WAGA

Wysokos$¢ (mm) 2.500
Szerokos$é (mm) 3.375
Dtugos$¢ (mm) 16.600
Waga (kg) 5.500

JEDNOSTKA ROZELADOWYWANIA

Pasowy magazyn wytadunkowy elementéw do 3500 mm [

USUWANIE WIOROW

Tasma przenoszgca widry i odtamki do pojemnika zbiorczego ®

PARAMETRY KONTROLI

Panel komputera przemystowego [ )
System operacyjny Windows ()
Kolorowy wyswietlacz graficzny TFT 15” ®
Oprogramowanie interfejsu graficznego operatora ®
Funkcje ekranu dotykowego °
Drukarka etykiet °
Port USB (]
Karta sieciowa RJ45 lub wi-fi L4

wiaczony @ dostepny O
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