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PRZELOTOWE CENTRA OBROBCZE
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Stacja robocza CNC 13-osiowa z przechodzacym pretem do frezowania, wiercenia i ciecia, dedykowana do
produkcji odcieznic z PVC. Jednostka moze zosta¢ wyposazona w zintegrowany modut ksztattowania, do
przygotowywania profilu z PVC do zgrzewania za pomocg technologii Seamless®. SBZ SM posiada automatyczny
magazyn z przechodzgcym systemem zasilania profili, wraz z ruchem szczypiec do blokowania profilu. Dzieki
zsynchronizowanemu ruchowi szczypiec i magazynu pretéw, zasilacz powraca do pierwotnej pozycji, co pozwala
urzadzeniu zatadowujacemu na réwnoczesne przygotowanie kolejnego profilu. System kontroli wymiaréw
przekroju profili sprawdza, czy zatadowany przez operatora profil jest wtasciwy, na podstawie listy robocze;.
Modut frezowania, modut ciecia i modut ksztattowania znajduja sie w centralnej czesci maszyny. Na module
frezowania CNC zainstalowanych jest 7, 9 lub 11 elektrowrzecion, ktére pozwalajg na prace na catym obrebie
elementu, niezaleznie od jego orientacji. Modut tngcy wyposazony jest w tarcze @ 500 mm z ruchem poziomym
na 2 osiach CNC. Opcjonalny modut ksztattowania dziata na 3 osiach CNC za posrednictwem elektrowrzeciona,
pozwalajacego na frezowanie koncédwek profili, cietych pod katem 45°. SBZ SM zawiera takze automatyczny
wyrzutnik do przenoszenia elementu z jednostki tnacej do magazynu wytadunkowego. Jednostka ta sktada sig z
magazynu na pasy poprzeczne do wytadunku obrobionych elementéw o dtugosci do 3500 mm. Jednostka
obrébcza wyposazona jest w kabine dZwiekoszczelng w Srodkowej czesci roboczej, ktéra nie tylko chroni
operatora, ale zmniejsza tez poziom hatasu w otoczeniu. Kabina posiada potgczenie z urzgdzeniem odsysajacym
widry (opcjonalnie). Odpady i wiéry z PVC zbierane sg do 2 kasetek w zaleznos$ci od modutu obrabiania, ktére sg
potaczone z taSmowym systemem usuwania i utatwiajg oraz przyspieszajg operacje czyszczenia. Maszyna
wyposazona jest w intuicyjny interfejs operatora do zarzadzania listami obrabiania, potagczony z
oprogramowaniem do programowania produkcji. System jest kompatybilny z przemystem 4.0.

| |
Tel 059 895411
° ° ° Voilap S.p.A. Fax: 059 859404
Via Arcmme.de., }0 . F"VA e C.F. 02057270361 The right to make technical alterations is
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@somecopvc.com

reserved.
[ ] [ ] [ ] ITALY Wwww.somecopvc.com



: (SomeCO) a voilap company

PRZELOTOWE CENTRA OBROBCZE

someco

SBZSM11E

someco

SBZSM11V

Tel 059 895411

Voilap S.p.A. Fax: 059 859404
Via Arcmme.de., }O . F"VA e C.F. 02057270361 The right to make technical alterations is
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@somecopvc.com

reserved.
[ ] [ ] [ ] ITALY Wwww.somecopvc.com



- (SomeCO) a voilap company

Automatyczny zatadunek Jednostka frezujaca Jednostka tnaca

i roztadunek Modut frezowania posiada 7, 9 lub 11 Pionowa jednostka tnaca stosujacaruch
RS R GwE | e EnE elektrowrzecion, z ktérych 3 sg _ obnii_ania dziata za pomoca
na pasy poprzeczne pozwala na transport regulowane: pc_)zwgla to na _wykolnarlue speqalne_go ostrza @ 500 mm,
profili z PVC w sposéb bezpieczny, prosty kazde_go rodzaju nlezbedn_ej obrébki zoptymgllzowapeg_o pod katem
i ergonomiczny. Przestrzef ta profili z PVC. Elekt_rowrzeaona_ . precyzyjnego ciecia uszczelgk.
zaopatrzona jest w automatyczny system chilgdzcl)(ne sg pc()jw_letrzeEnFl,zpsosmdaJa XVSX’kOTLJleSSIQCIa z nachyleniem CN od -
) nakta narzedziow oraz moc a .
tran_sportu wykorzy_st_umcy szczypce 1.1 kw v?/ S1. & a
pobierajgce, ustawiajgce obrobione
profile na przestrzeni roztadunkowej.
Ergonomia i tatwos¢
programowania
Prosty i ergonomiczny interfejs
uzytkownika Stacja posiada antene Wi-Fi
do potaczenia maszyny z siecia,
gwarantujacq zaréwno potaczenie z
oprogramowaniem produkcyjnym za
posrednictwem specjalnych sterownikéw,
jak i potaczenie zdalne do zarzadzania
serwisem pomocy technicznej w razie
potrzeby.
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SBZ SM / PRZELOTOWE CENTRA OBROBCZE

WLASCIWOSCI MASZYNY

ZAKRES ROBOCZY

Liczba osi sterowanych numerycznie 13
Liczba standardowych jednostek frezujacych (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11) 7/9/11
Jednostka tnaca °
Jednostka Contour: frezowanie dla spawania seamless o
Cisnienie robocze (bar) 6+8
Kontrola wymiarowa sztangi )
Predkos$¢ pozycjonowania sztangi X (m/min) 50
Moc zainstalowana (kW) 12,8
Zuzycie powietrza (NI/min) 950
Przygotowanie do instalacji na linii obrébki z centrum wkrecajacym wzmocnienie [
Programowalna cyfrowa regulacja cisnienia zaciskéw ®
Przygotowanie do obrébki profili z PVC z wzmocnieniem z witdkna szklanego ¢}

System blokowania ramki przez zaciski pneumatyczne [}
Minimalna wysokos$¢ profilu (mm) 40
Minimalna szerokos¢ profilu (mm) 35
Maksymalna wysokos¢ profilu (mm) 160
Maksymalna wysokos$¢ profilu do obrébki z modutem CONTOUR (mm) 110
Maksymalna szeroko$¢ profilu (mm) 130
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PLAN ROZMIESZCZENIA

Konfiguracja ,,C” (zatadunek i roztadunek po tej samej stronie)
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1 - Zasilanie od prawej 2 - Zasilanie od lewej

Konfiguracja ,,S” (zatadunek i roztadunek po przeciwnych stronach)
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1 - Zasilanie od prawej 2 - Zasilanie od lewej

A - Magazyn zatadunkowy
B - Jednostka frezujaca i tngca - opcjonalny uktad do bezszwowej obrébki
C - Magazyn wytadunkowy

JEDNOSTKA tADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Podajnik tadunku z chwytakiem z 2 sterownymi osiami (]
Maksymalna dtugo$¢ mozliwa do zatadowania (mm) 6.500
Minimalna dtugo$¢ mozliwa do zatadowania (mm) 600
Maksymalna dtugos¢ obrabialna na jednym elemencie (mm) 6.000
Maksymalna dtugos¢ elementu mozliwego do ciecia (mm) 3.000

JEDNOSTKA FREZUJACA

Maksymalna moc S1 (kW) 11
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 18.000
Elektrowrzeciona nastawne ze sterowaniem numerycznym 3
Elektrowrzeciona w potozeniu statym (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11) 4/6/8

ZAKRES ROBOCZY JEDNOSTEK FREZUJACYCH

Tel 059 895411

Voilap S.p.A. Fax: 059 859404
Via Archimede, 10 PIVA e C.F. 02057270361 The right to make technical alterations is
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@somecopvc.com

reserved.
[ ] [ ] ITALY Www.somecopvc.com



: (SomeCO) a voilap company

ZAKRES ROBOCZY JEDNOSTEK FREZUJACYCH

Konfiguracja elektrowrzecion

SBZSM7 SBZSM 9 SBZ SM 11
B

Widok od strony zatadunku profilu

JEDNOSTKA CIECIA PIONOWEGO

Srednica ostrza widiowego (mm) 500
Pozycjonowanie ostrza ze sterowaniem numerycznym -45° + +45°
Moc silnika ostrza (kW) 2,2
Specjalne ostrze do precyzyjnego ciecia uszczelek °

MODUL CONTOUR DO SPAWANIA SEAMLESS (opcja)

Elektrowrzeciono chtodzone powietrzem °
Maksymalna moc S1 (kW) Al
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 18.000
Uchwyt narzedziowy ER 25
Srednica uchwytu narzedziowego (mm) 12
Srednica narzedzia (mm) 6
Maksymalna wysoko$¢ obrabianego profilu (mm) 110
Maksymalna szerokos$¢ obrabianego profilu (mm) 130
Liczba osi ze sterowaniem numerycznym modutem Contour 3
Elektroniczny obrét jednostki -45° + +45°
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JEDNOSTKA ROZLADOWYWANIA

Pasowy magazyn wytadunkowy elementéw do 3500 mm °
Gtebokos¢ powierzchni roztadunkowej magazynu pasowego (mm) 1.800
Tasma przenoszaca na powierzchnie roztadunkowa [}
Maksymalna dtugos$¢ odpadu wytadowywanego do tylnego pojemnika przez wtaz (mm) 275
Maksymalna dtugos$¢ odpadu wytadowywanego do przedniego pojemnika przez taSme przenoszacag (mm) 276 + 400
Minimalna dtugos¢ odtamka z ciecia wytadowywanego na stanowisku wytadowczym (mm) 350
Zadana dtugos¢ ciecia wytadowywana na stét zatadunkowy (mm) 3.500

wigczony @ dostepny O
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