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SBZ 625/26

Centra obrébczo-tngce “ I - I ﬁ

profili
SB/625/26

Zautomatyzowana przelotowa linia CNC do obrdbki profili sktadajaca sie ze specjalnych jednostek do frezowania,
wiercenia, wycie¢ klinowych, ciecia, konturowania i mocowania wzmocnien. Linia zostata zaprojektowana do produkcji o
wysokiej wydajnosci.

Modutowa konstrukcja elastycznej konfiguracji i wysokiej produktywnosci

Model SBZ 625/26 moze by¢ wyposazony w maksymalnie 62 osie, zapewnia firmom swobode konfigurcji w zakresie ich
indywidualnych wymagan. Przelotowe centrum obrdbcze sktada sie z dwdch niezaleznych linii ztozonych z maksymalnie
jedenastu podmodutdw. W przysztosci przewidywana jest mozliwos¢ rozbudowy o kolejne elementy. SBZ 625/26 juz teraz
zastepuje pojedyncze maszyny, umozliwiajac kompletna obrébke profili okiennych i drzwiowych w technologii PVC.
Rownolegte procesy obrébcze celem przyspieszenia produkcji

Mniej pracy, szybsze rezultaty: Na SBZ 625/26 mozna jednoczes$nie wykonywac kilka operacji réznego typu. Jest to
mozliwe dzieki rozdzieleniu operacji technologicznych na poszczegdlne stacje obrdébcze: Operacje ciecia materiatu
wykonywane sa niezaleznie od procesdw frezowania, wiercenia i przykrecania wzmocnier, co znaczaco przyspiesza
kompleksowa obrébke materiatu. Mozliwa wysokos$¢ profili wynosi 230 mm, a maksymalna dtugos¢ czesci to 4000 mm.
Wysoki stopien automatyzacji zapewniajacy wyzsza wydajnos¢ przy mniejszej liczbie pracownikow
Oprogramowanie zapewnia réwniez zwiekszenie wydajnosci podczas korzystania z SBZ 625/26. Dzieki eluCloud maszyne
mozna tatwo zintegrowac z istniejaca produkcja klienta. SBZ 625/26 staje sie czescia sieci i jest rdwniez gotowe do
wspdtracy z aplikacjami zewnetrznymi w celu realizacji strategii wdrazania podejscia przemystu 4.0.

Interfejsy uzytkownika SBZ 625/26 zostaty spdjnie zmodyfikowane.

intrfejs operatora jest zaprojektowany w sposéb umozliwiajacy jego wyswietlanie na dowolnych urzadzeniach koricowych
pracujacych w technlogiach Web. Przejrzysty, zrozumiaty, intuicyjny w obstudze: Przyjaznos$¢ dla uzytkownika byta
najwyzszym priorytetem podczas prac rozwojowych. Kilka monitordw, ktdre dostarczaja operatorowi wizualnych informacji

zwrotnych, zapewnia petny podglad produkciji.

Voilap S.p.A. Tel 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax: 059 859404 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.IVA e C.F. 02057270361

ITALY info@somecopvc.com

Wwww.somecopvc.com



KARTA CHARAKTERYSTYKI
TECHNICZNE)

26/02/2026

_ (someco)

Zintegrowany interfejs
uzytkownika

Dzieki czytelnemu 21-calowemu
wyswietlaczowi TFT, systemowi
operacyjnemu Windows i ekranowi
dotykowemu, centrum obrébcze profili
SBZ 625/26 jest tatwe i intuicyjne w
obstudze. Szczegétowe i zrozumiate
wyswietlacze graficzne poprawiajg
komunikacje miedzy cztowiekiem a
maszyna.

Stét zatadowczy

Magazyn zatadowczy centrum
obrébczego profili SBZ 625/26 moze
by¢ zatadowany maksymalnie 10
profilami o dtugosci od 1000 do 6500
mm, w zaleznos$ci od przekroju
profilu.Maszyna jest standardowo
wyposazona w 8 przenosnikow
tasmowych w standardzie (opcjonalnie
mozna je rozszerzy¢). Ergonomiczna
wysokos¢ zatadunku wynoszaca 910
mm utatwia operatorowi tadowanie
profili.

Chwytak réwnolegty

Zewnetrzny system chwytaka
wykorzystuje liniowy serwonaped, aby
doprowadzié, nawet ztozone przekroje
profili, do doktadnej pozycji obrébki w
mozliwie najkrétszym czasie. Chwytak
ma réwniez mozliwos$¢ programowania
sity nacisku szczek zaciskowych.

Zaciskanie profilu

Dwie kolumny zaciskowe, na wejsciu i
wyjsciu o skoku 200 mm, umozliwiaja
precyzyjne podparcie obrabianego
materiatu. Duza liczba zaciskéw
poziomych i pionowych gwarantuje
optymalne mocowanie profili przez
caty czas, od podania do roztadunku.
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Zespot frezarski pcw

Nowa koncepcja obrébki réwnolegtej:
Dwie wieze obrébcze, pracujace w 4
osiach, umozliwiajg jednoczesna
obrébke z tytu i przodu materiatu.
Dzieki maksymalnie 8 narzedziom na 4
wrzecionach frezujgcych chtodzonych
powietrzem i katowi obrotu 270°,
centrum obrébcze profili SBZ 625/26
jest idealnie przystosowane do
wszystkich istotnych proceséw obrébki
PVC.
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Bufor posredni

Potaczenie dodatkowego chwytaka
réwnolegtego i sekcji buforowej o
dtugosci 7000 mm umozliwia
kolejkowanie procesu obrébki. Podczas
gdy wiercenie i frezowanie odbywa sie
w stacji obrébki, bufor posredni
umozliwia réwnolegte ciecie.
Opcjonalnie dostepne réwniez z
wycieciem w ksztatcie litery V.
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Pionowy zespot tnacy

Modut ciecia sktada sie z 3 pit o
Srednicy tarczy 550 mm (opcjonalnie
650 mm) i mocy napedu 2,2 kW.
Maksymalne przekroje profili jakie
obstuguje modut ciecia to: katy ciecia
45°,90° i 135°. Automatyczne zaciski
utrzymujg obrabiany element stabilnie
oraz zapewniajg bezprobelmowy
transfer profilu. Natomiast state katy
ciecia pit gwarantujg wysoka
wydajnosc.

Frezowanie i wiercenie

Stacja obrébki frezowania zostata
zaprojektowana do obrébki koncowej i
posiada automatyczny magazyn
narzedzi z maksymalnie 8 narzedziami
i wrzecionem o mocy 5 kW dla
maksymalnej srednicy narzedzia 200
mm.

Voilap S.p.A.

Via Archimede, 10

41019 - Limidi di Soliera (MO)
ITALY

(someco)

Dynamiczny transfer

Dynamiczny transfer o dtugosci do 10
metréw umozliwia zoptymalizowana,
statg dostawe materiatu miedzy
dwoma modutami bez czasu
oczekiwania. Stal zbrojeniowa jest
podawana recznie do maksymalnie 6
kaset jednoczesnie za pomoca napedu
tancuchowego. Zintegrowane
rozpoznawanie stali w standardzie i 21-
calowy ekran do wyswietlania danych
profilu/ zaméwienia zapewniaja ptynny
proces.

Ptynne konturowanie
(opcja)

Za pomoca 4 osi sterowanych CNC,
modut z 2 jednostkami umozliwia
przygotowanie konturu do zgrzewania
w technologii bezwyptywkowej.
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Stacja mocowania

Automat wiertarski do mocowania stali
zbrojeniowej jest wyposazony w
maksymalnie 8 jednostek
wkrecajacych z kontrolowanym
momentem obrotowym i umozliwia
wkrecanie na wysokos$ci 20-150 mm.
W osi X mozliwe sa rozstawy srub 150-
450 mm.

Jednostka frezujaca do
pvc i stali

Zespdt maszyn do obrébki PVC i stali
jest wyposazony w maksymalnie 16
chtodzonych powietrzem wrzecion o
mocy 1,2 kW oraz jednostke
wiertarska z uchwytem (1,6 kW).
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Montaz przygotowanie

Stacja do wiercenia otworéw
montazowych jest wyposazona w
maksymalnie 3 jednostki wiercace do
PVC i stali z mocnymi silnikami 1,6
KW.
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Stét roztadunkowy

Stét roztadunkowy z pneumatycznym
popychaczem dla elementéw o
dtugosci do 4000 mm moze by¢
umieszczony wewnatrz lub na
zewnatrz linii.
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1 - Pusher and infeed roller

2 - Milling units

3 - Intermediate buffer

4 - Vertical cutting unit

5 - Dynamic transfer

6 - Fastening unit

7 - Contour unit for Seamless

8 - Drilling unit

9 - Milling unit

10 - Unloading unit

11 - Electrical preparation for external extraction
12 - Climbing conveyor (optional)

GENERAL SPECIFICATIONS

NC axis no. 40
Milling unit ®
Cutting unit ®
Machine dimensions (m) 23,5x 15
Linear axis with parallel gripper [
Electro spindles adjustable with NC ®
Industrial cabinet and panel PC ®
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GENERAL SPECIFICATIONS

Human Machine Interface graphic software L4
Connection to ERP system °
Light grid ®
Metal mesh enclosure guard L4
Working pressure (bar) 6+8
Air consuption (I/min) 1.100
Installed power (kW) 45
Max. loadable length (mm) 6.500
Min. loadable length (mm) 1.000
Max. length that can be machined on a single workpiece (mm) 4.000
Min. profile length (mm) (45° for 90 mm profile width) 300
Min. profile length (mm) (45° for 120 mm profile width) 360
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