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SBZ 616/01 Przel otowe centra tn?ce



S5B/616

Centrum tn?ce mo~?e by? wykorzystywane do ci?cia automatycznego. Jednostka tn?ca ze sterowan? osi ?
zapewnia maksymaln? pr2dko?? pracy przy zachowaniu najwy?szel jako?ci. Centrum ci?ciaz
programowal nymi ktami ci?cia, umo?iwigj ?ce precyzyjne ci?cie profili nawymiar do produkcji okien,
drzwi i fasad ci?g?ych.

SBZ 616/01 Przelotowe centratn?ce









SBZ 616/01 / Przel otowe centra tn?ce

PLAN ROZMIESZCZENIA

Wersjalewostronna (od lewej do prawej)
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ca. 12.200 mm ca. 12.200 mm
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ca. 4.000 mm
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A —Magazyn za?adunkowy
B — Jednostka robocza
C — Magazyn wy?adunkowy
* —Werga standardowa
Wymiary zewn?rzne mog? ulec zmianie w zale?no?ci od konfiguracji produktu.
SKOKI 0Osl

0? X (pozycjonowanie sztangi) (mm) 3.430
0? Y1 (pozycjonowanie poprzeczne chwytaka) (mm) 130
0? Z1 (pozycjonowanie pionowe chwytaka) (mm) 130

JEDNOSTKA ?ADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU
Ogranicznik elementu w pobli?u jednostki robocze) o
Maksymalna d?ugo?? mo?iwa do za?adowania (mm) 6.500
Podajnik ?adunku do 4000 mm z chwytakiem z 2 sterownymi osiami .
Obrét chwytaka 0 +~ 180° (0? C1) sterowanego elektronicznie .
Minimalny przekréj obrabianego profilu- L x H (mm) 30x 30

SILNIKI OSTRZA (ZMIANA R?CZNA)
Maksymalna moc S6 (kW) 4
Maksymalna pr?dko?? (obr/min) 2.850
Ch?odzenie powietrzem .
?rednica ostrza (mm) 550
Liczba silnikow 1
MO?LIWE K?TY CI?CIA

K2ty ci?cia 22°30" + 157°30

DIAGRAM CI?CIA
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BLOKADA ELEMENTU
Sta?y automatyczny system blokowania profilu z przodu strefy frezowania .
Sta?y automatyczny system blokowania profilu z ty?u strefy frezowania .
Standardowa wysoko?? systemu zaciskania 20 mm .
System zaciskania dla profilu dostosowanego do systemu profili o
FUNKCJONOWANIE
Drukarka etykiet o
PODSTAWA NO?NA
Monolityczna podstawa ze stali spawane elektrycznie i normalizowane .
JEDNOSTKA ROZ?ADOWYWANIA
St6? wy?adowczy z pchaczem pneumatycznym dla elementéw do 4000 mm .
G??boko?? powierzchni roz?adunkowej magazynu pasowego (mm) 1.900

CH?ODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ

Szafa elektryczna z jednostk? klimatyzacji dlatemperatur roboczych < 45°C .

Klimatyzator rozdzielnicy elektrycznej i sterowanie numeryczne dlatemperatur
roboczych < 50°C
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