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SBZ 609

Centra obrébczo-tngce
profili

Wydajne centrum obrébcze do skrecania uzbrojenia, wiercenia i frezowania docietych profili w produkcji okien, drzwi i
elewacji ze wzmocnieniem stalowym. Budowa centrum przystosowana do duzych przekrojéw profili i zoptymalizowanego
procesu obrébki. Dodatkowa efektywnos¢ dzieki réwnolegtej obrébce wkretarki do wzmocnien. Kierunek pracy w
zaleznosci od potrzeb od lewej do prawej strony lub odwrotnie. Transport zatadowczy za pomoca bezstopniowo
regulowanego chwytaka podajgcego. Funkcja unoszenia z redukcja pustych pél przy transporcie zatadowczym.
Prowadzenie profili na rolkach gwarantuje ochrone profili i folii zabezpieczajgcej oraz daje mozliwos¢ przeprowadzania
dtuzszych proceséw obrébki bez koniecznosci zmiany utozenia dociskéw. Modut mocowania zbrojenia stalowego z
wykorzystaniem umieszczonego wczesniej w linii stanowiska dokrecania. Chwytak wewnetrzny dla bezpiecznego
prowadzenia profili. Zintegrowane czujniki pomiarowe do kontroli dtugosci elementéw. Roztadunek elementéw na stole
odbiorczym. Komputer przemystowy z systemem operacyjnym Windows. Czytnik kodéw kreskowych. Opcje: transport
roztadowczy czesci przez przenosniki pasowe réznych pojemnosci; dodatkowe zespoty przykrecania wzmocnien do wielu
rodzajoéw srub; specjalny modut do ustawiania profili trudnych w zamocowaniu; zespét przykrecania wzmocnien z

regulowanym serwonapedem do delikatnego dokrecania; ochronna kabina akustyczna.
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PLAN ROZMIESZCZENIA

Wersja lewostronna (od lewej do prawej)

12.093 mm 12.450 mm
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max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm
Wersja prawostronna (od prawej do lewej)
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max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm

max 4.000 mm

A - Magazyn zatadunkowy
B - Jednostka robocza

C - Magazyn wytadunkowy
* - Wersja standardowa

Wymiary zewnetrzne mogg ulec zmianie w zaleznosci od konfiguracji produktu.

0S Y (poprzeczna) (mm) 370
0S Z (pionowa) (mm) 270
0S X (pozycjonowanie sztangi) (mm) 5.620
0S Y1 (pozycjonowanie poprzeczne chwytaka) (mm) 130
0S Z1 (pozycjonowanie pionowe chwytaka) (mm) 145

280°

0S Al (obrét chwytaka)
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OBRABIANE POWIERZCHNIE CZOtOWE PROFILU
Liczba powierzchni czotowych (gérna, boczne, dolna) 1+2+1

JEDNOSTKA tADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Ogranicznik elementu w poblizu jednostki roboczej [
Maksymalna dtugo$¢ mozliwa do zatadowania (mm) 4.000
Pasowy magazyn zatadunkowy z 14 profilami o zmiennej dtugosci od 350 mm do 4000 mm o maks. wadze 40 kg ®
Podajnik tadunku do 4000 mm z chwytakiem z 2 sterownymi osiami ®
Obrét chwytaka 0 + 180° (o$ C1) sterowanego elektronicznie L]
Minimalny przekrdéj obrabianego profilu L x H (mm) 30 x 30
Maksymalna wysokos$¢ profilu L x H (mm) 135 x 205

BLOKADA ELEMENTU

Staty automatyczny system blokowania profilu z przodu strefy frezowania ®
Staty automatyczny system blokowania profilu z tytu strefy frezowania ®
Standardowa wysokos¢ systemu zaciskania 20 mm [
System zaciskania dla profilu dostosowanego do systemu profili 9

Czynnosci wkrecania wzmocnien stalowych ®
Jednostka wkrecajaca tylna/przednia z podajnikiem Srub ®
Czynnosci frezowania i wiercenia elementu bezposrednio z profilowanej sztangi 9)
Przenosny skaner kodéw kreskowych ®
Chwytak z osig obrotowa L4
Urzadzenie nadmuchujgce dla dodatkowej jednostki obrébczej 9
Pakiet narzedzi obejmujacy 16 jednostek 9

PODSTAWA NOSNA

Monolityczna podstawa ze stali spawanej elektrycznie i normalizowanej °

JEDNOSTKA ROZLADOWYWANIA

Stét wytadowczy z pchaczem pneumatycznym dla elementéw do 4000 mm ®
Gtebokos$¢ powierzchni roztadunkowej magazynu pasowego (mm) 1.900
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CHLODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNE)

Szafa elektryczna z jednostka klimatyzacji dla temperatur roboczych < 45°C ®

Klimatyzator rozdzielnicy elektrycznej i sterowanie numeryczne dla temperatur roboczych < 50°C 9

ELEKTROWRZECIONA DO OBROBKI NA PVC (ZMIANA RECZNA)

Maksymalna moc S6 (kW) 0,75
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 16.300
Maksymalna $rednica (mm) 12

ELEKTROWRZECIONA DO WIERCENIA KLAMKI (ZMIANA RECZNA)

Maksymalna moc S6 (kW) 1,6
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 2.456
Maksymalna $rednica dla gtowicy wiercacej z 3 wrzecionami (mm maks.) 12/14/12

ELEKTROWRZECIONA DO MALYCH SREDNIC W PVC | STALI (ZMIANA RECZNA) OPCJA

Maksymalna moc S6 (kW) 1,2
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 9.820
Maksymalna $rednica (mm) 12

ELEKTROWRZECIONA DO OBROBKI POWIERZCHNI CZOLOWYCH (ZMIANA RECZNA) OPCJA

Maksymalna moc S6 (kW) 1,2
Maksymalna predkos¢ (obr/min) 5.600
Maksymalna $rednica (mm) 160

wiaczony @ dostepny O
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