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SBZ

609 Przel otowe centra frezuj ?ce



Centrum obrébcze do wkr?cania wzmocnie?, wierceniai frezowania wst?pnie przycitych profili do
produkcji okien i drzwi — zaréwno ze stalowym wzmocnieniem, jak i bez. Wykonane w wergji portalowej
przeznaczong do du?ych przekrojow profili i zoptymalizowanych procesow. Zwi?kszona wydajno?? dzi i
réwnoleg?eg pracy zewn?trzng wkr?tarki do wzmocnie?.



SBZ 609 / Przel otowe centra frezuj?ce

PLAN ROZMIESZCZENIA

Wersjalewostronna (od lewej do prawej)

12.093 mm 12.450 mm

ca. 4.400 mm
4.260,5 mm

© 4

max 4.000 mm max 4.000 mm max ;1_000 mm max 4.000 mm

Wergja prawostronna (od prawej do lewe))

12.093 mm 12.450 mm

@

ca. 4.400 mm

4.260,5 mm

©

max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm

A —Magazyn za?adunkowy
B — Jednostka robocza
C — Magazyn wy?adunkowy

* —Werga standardowa

Wymiary zewn?trzne mog? ulec zmianie w zale?no?ci od konfiguracji produktu.

SKOKI1 0S|

O?Y (poprzeczna) (mm) 370
0? Z (pionowa) (mm) 270
0O? X (pozycjonowanie sztangi) (mm) 5.620
0O7?Y 1 (pozycjonowanie poprzeczne chwytaka) (mm) 130
0? Z1 (pozycjonowanie pionowe chwytaka) (mm) 145
0? A1 (obrét chwytaka) 280°

JEDNOSTKA ?ADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU
Ogranicznik elementu w pobli?u jednostki robocze) .

Maksymalna d?ugo?? mo?iwa do za?adowania (mm) 4.000




JEDNOSTKA ?ADUNKOWA: POZYCJONOWANIE PROFILU

Pasowy magazyn za?adunkowy z 14 profilami o zmienngj d?ugo?ci od 350 mm do
4000 mm o maks. wadze 40 kg

Podajnik ?adunku do 4000 mm z chwytakiem z 2 sterownymi osiami o
Obrét chwytaka 0 +~ 180° (0? C1) sterowanego elektronicznie .
Minimalny przekréj obrabianego profilu- L x H (mm) 30x 30
ELEKTROWRZECIONA DO OBROBKI NA PVC (ZMIANA R?CZNA)
Maksymalna moc S6 (kW) 0,75
Maksymal na pr?dko?? (obr/min) 16.300
Maksymalna ?rednica (mm) 12
ELEKTROWRZECIONA DO WIERCENIA KLAMKI (ZMIANA R?CZNA)
Maksymalna moc S6 (kW) 1,6
Maksymal na pr?dko?? (obr/min) 2.456
Maksymalna Zrednica dla g?owicy wierc?cej z 3 wrzecionami (mm maks.) 12/14/12
ELEKTROWRZECIONA DO MA?YCH ?REDNIC W PVC | STALI (ZMIANA R?CZNA) OPCJA
Maksymalna moc S6 (kW) 1,2
Maksymal na pr?dko?? (obr/min) 9.820
Maksymalna ?rednica (mm) 12
ELEKTROWRZECIONA DO OBROBK| POWIERZCHNI CZO?0WYCH (ZMIANA R?CZNA)
OPCJA
Maksymalna moc S6 (kW) 1,2
Maksymalna pr?dko?? (obr/min) 5.600
Maksymalna ?rednica (mm) 160
OBRABIANE POWIERZCHNIE CZO?0OWE PROFILU
Liczba powierzchni czo?owych (gérna, boczne, dolna) 1+2+1
ZAKRESROBOCZY

40 135

205

T
AN

maksymalna powierzchnia profilu

_____ maksymalne wysuni?cie

BLOKADA ELEMENTU
Sta?y automatyczny system blokowania profilu z przodu strefy frezowania .
Sta?y automatyczny system blokowania profilu z ty?u strefy frezowania .
Standardowa wysoko?? systemu zaciskania 20 mm .

System zaciskania dla profilu dostosowanego do systemu profili °



FUNKCJONOWANIE

Czynno™ci wkr?cania wzmocnie? stalowych

Jednostka wkr?caj ?ca tylna/przednia z podajnikiem 2rub

Czynnoci frezowaniai wiercenia elementu bezpo?rednio z profilowang sztangi
Przeno?ny skaner kodow kreskowych

Chwytak z osi? obrotow?

16 jednostek obrobczych wraz z urz?dzeniem nadmuchuj ?cym

Pakiet narz?dzi obejmuj?cy 16 jednostek

PODSTAWA NO?NA
Monolityczna podstawa ze stali spawane elektrycznie i normalizowane
JEDNOSTKA ROZ?ADOWYWANIA
St6? wy?adowczy z pchaczem pneumatycznym dla el ementow do 4000 mm
G??boko?? powierzchni roz?adunkowej magazynu pasowego (mm)
CH?ODZENIE SZAFY ELEKTRYCZNEJ

Szafa elektryczna z jednostk? klimatyzacji dlatemperatur roboczych < 45°C

Klimatyzator rozdzielnicy elektryczne i sterowanie numeryczne dlatemperatur
roboczych < 50°C

w??czony
[ J
dost?pny o



