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Montaz i logistyka

Automatyczny stét do zautomatyzowanego skrecania okué¢ o statym lub zmiennym skoku do ram okiennych, z duzg
powierzchnig roboczg, ktéra umozliwia przesuwanie i obracanie duzych ram. Stét jest w petni programowalny z poziomu
konsoli lub czesciej odbiera dane z systemu zarzadzania sprzetem, ktéry automatycznie programuje obrébki dokonywane
przez maszyne. Dwie wkretarki z automatycznym podajnikiem $rub pracujg jednoczesnie po dwéch stronach ramy. Wersja
H2B wyposazona jest w stét montazu wstepnego z 8 pojemnikami na niewielkie komponenty i magazyn na okucia z 42
wnekami na dtugie elementy; pozycja komponentéw jest wskazana na etykietach umieszczonych na przegrodach. Wersja
H2 wyposazona jest w wiekszy magazyn na okucia z 24 pojemnikami na niewielkie komponenty i 70 wnek na dtugie prety
z oznakowaniem LED, ktére kieruje montazem sygnalizujgc operatorowi komponenty, ktére nalezy pobra¢ w odpowiedniej
kolejnosci. Stét wyposazony jest w nozyce Taglio CN do ciecia oku¢ na wymiar o statym lub zmiennym skoku i w skrzynke
na scinki. System transportowy pozwala na automatyczne przemieszczanie ramy ze stotu roboczego na stét skrecania
okud.

Voilap S.p.A. Tel 059 895411 The right to make technical alterations is
Via Archimede, 10 Fax: 059 859404 reserved.

41019 - Limidi di Soliera (MO) P.IVA e C.F. 02057270361

ITALY info@somecopvc.com

Wwww.somecopvc.com



Podwojny wézek do
przykrecania
automatycznego

Stét montazu okud wyposazony jest w
dwa niezalezne stanowiska skrecania,
aby méc jednoczesnie pracowacd z
dwdch stron ramy, z mozliwoscia
wprowadzenia réwniez trzeciego
podajnika specjalnych srub.

Kontrola

Panel kontrolny, ergonomiczny i
ekstremalnie zaawansowany, uzywa
wyswietlacza dotykowego i
oprogramowania o wtasnych
ustawieniach oraz bogatego w funkcje
stworzone dla tej maszyny, w
Srodowisku Microsoft Windows®.
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Przenoszenie ramy

Taki system umozliwia przenoszenie
ram o duzych wymiarach i ich
ponowne ustawianie bez koniecznosci
interwencji operatora w punkcie, w
ktérym nastepuje automatyczne
przykrecenie okucia.

Magazyn okuc (wersja
H2)

Magazyn na okucia na skraju linii
sktada sie z dwdch czesci, pierwsza z
24 wnek na niewielkie okucia
umieszczonymi pod stotem roboczym;
druga z 70 wnekami na dtugie okucia,
umieszczonymi w gérnym magazynie,
przed operatorem. Magazyn
wyposazony jest w system LED, aby
utatwi¢ wybér komponentéw
operatorowi. Kolejno$¢ montazu okudé
jest okresdlana przez program
zarzadzania.
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Obrot ramy

Obroét ramy do obrébki sekwencyjnej 4
bokéw jest mozliwy dzieki
automatycznemu systemowi ze SN.
Urzadzenie umozliwia obrét ram o
duzych wymiarach i ich ponowne
ustawienie bez koniecznosci
interwencji operatora w punkcie
ostatecznego zamocowania okucia.

Magazyn okuc (wersja
H2B)

Magazyn na okucia na skraju linii
sktada sie z dwoch czesci, pierwsza z 8
wnek na niewielkie okucia
umieszczonymi pod stotem roboczym;
druga z 42 wnekami na dtugie okucia,
umieszczonymi w gérnym magazynie,
przed operatorem. Magazyn
wyposazony jest w etykiety, ktére
wskazujg pozycje komponentéw, aby
utatwi¢ ich wybér operatorowi.
Kolejno$¢ montazu oku¢ jest okreslana
przez program zarzadzania.
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PLAN ROZMIESZCZENIA

- -

1 - Wersja lewostronna (od lewej do prawej) 2 - Wersja prawostronna (od prawej do lewej)

Liczba osi sterowanych numerycznie 6
Skok osi X - gtéwna jednostka wkrecajaca (mm) 3.860
Skok osi R - obrét ramki -5° + 185°
Predkos¢ osi X - pozycjonowanie wkrecania (m/min) 45
Predkos¢ osi Y - przesuw réwnolegty ramki z obszaru montazu (m/min) 45
Predkos¢ osi Y - pozycjonowanie wkrecania (m/min) 45
Predkos¢ osi R - obrét ramki (°/min) 2.500
Zuzycie powietrza (NI/min) 1.400
Moc zainstalowana (kW) 8
Maksymalna no$nos¢ (kg) 240

BLOKADA ELEMENTU

System blokowania ramki przez zaciski pneumatyczne ®
Minimalna wysokos¢ profilu (mm) 34
Maksymalna wysokos$¢ profilu (mm) 120
Maksymalny wymiar blokowania profilu (mm) 170
Minimalny wymiar obrabianej ramki - miara zewnetrzna (mm) 400 x 400
Maksymalny wymiar obrabianej ramki - miara zewnetrzna (mm) 1.250 x 2.700
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STANOWISKO WSTEPNEGO MONTAZU

Stanowisko wstepnego montazu oku¢ [
Nozyce sterowane numerycznie do oku¢ o zmiennym rozstawie [
System pomiaru listwy przyszybowej (wersja H2) [
Drukarka etykiet do systemu pomiarowego listwy przyszybowej (wersja H2) [
Szuflada na opitki [
Powierzchnie stykowe pokryte szczotkami [
Wysokos¢ blatu (mm) 905
System zwalniana blokady dla montazu oku¢ typu uchylnego 9

MAGAZYN OKUC - Wersja H2B

Liczba wnek z okuciami na stole 8
Wymiary wnek na okucia na stole (mm) 340 x 200 x 130
Liczba wnek na okucia w magazynie 42
Wymiary wnek na okucia w magazynie (mm) 210 x 240 x 1.000
Wymiar wiekszych wnek (mm) 210 x 240 x 2.000
Etykiety identyfikujace okucia ®

MAGAZYN OKUC - Wersja H2

Liczba wnek z okuciami na stole 24
Wymiary wnek na okucia na stole (mm) 230 x 210 x 130
Liczba wnek na okucia w magazynie 70
Wymiary wnek na okucia w magazynie (mm) 230 x 115 x 1.720
System elektroniczny LED do identyfikacji oku¢ ®

JEDNOSTKA WKRECAJACA

Liczba jednostek wkrecajacych 2
tadowarki Srub 2
Para dodatkowych podajnikéw do zarzadzania innym rodzajem Srub w obu wkretarkach 9
Dodatkowy podajnik do zarzadzania srubami do zawiasu we wkretarce dziatajacej na dtugim boku ramy (o$ X) 9
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JEDNOSTKA ROZLADOWYWANIA

Stanowisko poziomego wyciggania na linii 9)
Stanowisko wyciggania z pionowym przechytem na linii 9
FUNKCJONOWANIE

Automatyczne wykrawanie oku¢ obwodowych [
Automatyczny obrét ramki ®
Automatyczne wkrecanie oku¢ po 4 bokach ramki ®
System chwytu i przenoszenia skrzydta z ogranicznikiem centralnym , stulp” ®
Zarzadzanie potozeniem poprzeczki [

wiaczony @ dostepny O
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