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ABS Centra monta?owe



Automatyczny stó? do zautomatyzowanego skr?cania oku? o sta?ym lub zmiennym skoku do ram
okiennych, z du?? powierzchni? robocz?, która umo?liwia przesuwanie i obracanie du?ych ram. Stó? jest w
pe?ni programowalny z poziomu konsoli lub cz??ciej odbiera dane z systemu zarz?dzania sprz?tem, który
automatycznie programuje obróbki dokonywane przez maszyn?. Dwie wkr?tarki z automatycznym
podajnikiem ?rub pracuj? jednocze?nie po dwóch stronach ramy. Wersja H2B wyposa?ona jest w stó?
monta?u wst?pnego z 8 pojemnikami na niewielkie komponenty i magazyn na okucia z 42 wn?kami na



d?ugie elementy; pozycja komponentów jest wskazana na etykietach umieszczonych na przegrodach. Wersja
H2 wyposa?ona jest w wi?kszy magazyn na okucia z 24 pojemnikami na niewielkie komponenty i 70 wn?k
na d?ugie pr?ty z oznakowaniem LED, które kieruje monta?em sygnalizuj?c operatorowi komponenty, które
nale?y pobra? w odpowiedniej kolejno?ci. Stó? wyposa?ony jest w no?yce Taglio CN do ci?cia oku? na
wymiar o sta?ym lub zmiennym skoku i w skrzynk? na ?cinki. System transportowy pozwala na
automatyczne przemieszczanie ramy ze sto?u roboczego na stó? skr?cania oku?.



ABS Centra monta?owe



Podwójny wózek do przykr?cania
automatycznego
Stó? monta?u oku? wyposa?ony jest
w dwa niezale?ne stanowiska
skr?cania, aby móc jednocze?nie
pracowa? z dwóch stron ramy, z
mo?liwo?ci? wprowadzenia równie?
trzeciego podajnika specjalnych
?rub.

Przenoszenie ramy
Taki system umo?liwia
przenoszenie ram o du?ych
wymiarach i ich ponowne
ustawianie bez konieczno?ci
interwencji operatora w punkcie, w
którym nast?puje automatyczne
przykr?cenie okucia.

Obrót ramy
Obrót ramy do obróbki sekwencyjnej 4
boków jest mo?liwy dzi?ki
automatycznemu systemowi ze SN.
Urz?dzenie umo?liwia obrót ram o du?ych
wymiarach i ich ponowne ustawienie bez
konieczno?ci interwencji operatora w
punkcie ostatecznego zamocowania
okucia.

Kontrola
Panel kontrolny, ergonomiczny i
ekstremalnie zaawansowany, u?ywa
wy?wietlacza dotykowego i
oprogramowania o w?asnych
ustawieniach oraz bogatego w
funkcje stworzone dla tej maszyny,
w ?rodowisku Microsoft
Windows®.

Magazyn oku? (wersja H2)
Magazyn na okucia na skraju linii
sk?ada si? z dwóch cz??ci, pierwsza
z 24 wn?k na niewielkie okucia
umieszczonymi pod sto?em
roboczym; druga z 70 wn?kami na
d?ugie okucia, umieszczonymi w
górnym magazynie, przed
operatorem. Magazyn wyposa?ony
jest w system LED, aby u?atwi?
wybór komponentów operatorowi.
Kolejno?? monta?u oku? jest
okre?lana przez program
zarz?dzania.

Magazyn oku? (wersja H2B)
Magazyn na okucia na skraju linii sk?ada
si? z dwóch cz??ci, pierwsza z 8 wn?k na
niewielkie okucia umieszczonymi pod
sto?em roboczym; druga z 42 wn?kami na
d?ugie okucia, umieszczonymi w górnym
magazynie, przed operatorem. Magazyn
wyposa?ony jest w etykiety, które
wskazuj? pozycj? komponentów, aby
u?atwi? ich wybór operatorowi. Kolejno??
monta?u oku? jest okre?lana przez
program zarz?dzania.
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PLAN ROZMIESZCZENIA 

1 - Wersja lewostronna (od lewej do prawej)               2 - Wersja prawostronna (od prawej do lewej)

SPECYFIKACJE 

Liczba osi sterowanych numerycznie 6

Skok osi X – g?ówna jednostka wkr?caj?ca (mm) 3.860

Skok osi R – obrót ramki -5° ÷ 185°

Pr?dko?? osi X – pozycjonowanie wkr?cania (m/min) 45

Pr?dko?? osi Y – przesuw równoleg?y ramki z obszaru monta?u (m/min) 45

Pr?dko?? osi Y – pozycjonowanie wkr?cania (m/min) 45

Pr?dko?? osi R – obrót ramki (°/min) 2.500

Zu?ycie powietrza (Nl/min) 1.400

Moc zainstalowana (kW) 8

Maksymalna no?no?? (kg) 240

BLOKADA ELEMENTU 

System blokowania ramki przez zaciski pneumatyczne

Minimalna wysoko?? profilu (mm) 34

Maksymalna wysoko?? profilu (mm) 120

Maksymalny wymiar blokowania profilu (mm) 170

Minimalny wymiar obrabianej ramki – miara zewn?trzna (mm) 400 x 400

Maksymalny wymiar obrabianej ramki – miara zewn?trzna (mm) 1.250 x 2.700

STANOWISKO WST?PNEGO MONTA?U 

Stanowisko wst?pnego monta?u oku?

No?yce sterowane numerycznie do oku? o zmiennym rozstawie

System pomiaru listwy przyszybowej (wersja H2)

Drukarka etykiet do systemu pomiarowego listwy przyszybowej (wersja H2)

Szuflada na opi?ki

Powierzchnie stykowe pokryte szczotkami

Wysoko?? blatu (mm) 905

System zwalniana blokady dla monta?u oku? typu uchylnego

MAGAZYN OKU? - wersja H2B 

Liczba wn?k z okuciami na stole 8

Wymiary wn?k na okucia na stole (mm) 340 x 200 x 130

Liczba wn?k na okucia w magazynie 42



MAGAZYN OKU? - wersja H2B 

Wymiary wn?k na okucia w magazynie (mm) 210 x 240 x 1.000

Wymiar wi?kszych wn?k (mm) 210 x 240 x 2.000

Etykiety identyfikuj?ce okucia

MAGAZYN OKU? - wersja H2 

Liczba wn?k z okuciami na stole 24

Wymiary wn?k na okucia na stole (mm) 230 x 210 x 130

Liczba wn?k na okucia w magazynie 70

Wymiary wn?k na okucia w magazynie (mm) 230 x 115 x 1.720

System elektroniczny LED do identyfikacji oku?

JEDNOSTKA WKR?CAJ?CA 

Liczba jednostek wkr?caj?cych 2

?adowarki ?rub 2

Para dodatkowych podajników do zarz?dzania innym rodzajem ?rub w obu
wkr?tarkach

Dodatkowy podajnik do zarz?dzania ?rubami do zawiasu we wkr?tarce dzia?aj?cej
na d?ugim boku ramy (o? X)

JEDNOSTKA ROZ?ADOWYWANIA 

Stanowisko poziomego wyci?gania na linii

Stanowisko wyci?gania z pionowym przechy?em na linii

FUNKCJONOWANIE 

Automatyczne wykrawanie oku? obwodowych

Automatyczny obrót ramki

Automatyczne wkr?canie oku? po 4 bokach ramki

System chwytu i przenoszenia skrzyd?a z ogranicznikiem centralnym „stulp”

Zarz?dzanie po?o?eniem poprzeczki

w??czony 

dost?pny 


