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FAZ Centra monta?owe



Centrum do okuwania skrzyde? okiennych do monta?u oku? na skrzyd?ach z PCW i aluminium.
Ergonomiczne przykr?canie oku? w najkrotszym czasie. St6? do monta?u oku? —do mierzeniai obcinania
elementéw oku?. Optymalizacja obrobki skrzyde? okiennych dzi?ki po??czeniu roé?nych proceséw
roboczych najednym stanowisku. St6? monta?owy, nachylany pneumatycznie. Urz?dzenie do skrzyde?
okiennych, pomiaréw i centrowania przesuwany pneumatycznie. Gilotyna do ci?cia oku? z ogranicznikami
zapewnig 7cymi sta?e rodkowe po?o?enie klamki. Dwa klocki oporowe do r6?nych szeroko?ci skrzyde?.



Przestawna jednostka wkr?tarska z pneumatycznie regulowan? wysoko?ci?. Le do r?cznego wrzucania dla
drugigj d?ugo?ci wkr2tdéw. Automatyczne wy??czanie po osi?gni?ciu ??dane] g??boko?ci. Podajnik
wkr2téw. Powierzchniarobocza: listwy izgowe z tworzywa sztucznego.

FAZ 2800: Lg do r?cznego wrzucania dladrugigj d?ugo?ci wkr2dw. Automatyczne wy??czanie po
0si ?gni?ciu ??dangj g??boko?ci.



FAZ Centra monta?owe




JednostkawkrOtarska FAZ 2800

h Przestawna jednostka wkr?tarska z
Powierzchniarobocza pneumatycznie regulowan?
Powierzchnia robocza: listwy wysoko?ci?. Le do r?cznego
?izgowe z tworzywa sztucznego wrzucania dladrugigj d?ugo?ci
wkrtow. Automatyczne wy??czanie
po 0si ?gni?ciu ??dang) g??boko?ci

i i
Jednostka wkr?tarska FAZ 2800/60
Przestawna jednostka wkr?tarska z
pneumatycznie regulowan?
wysoko?ci?

Gilotyna do ci”?cia oku?

FAZ 2800/60

Gilotyna do ci?cia oku? z
ogranicznikami zapewniaj 7cymi
sta?e ?rodkowe po?o?enie klamki.
Gilotyna do ci?cia oku? z otwartym
narz?dziem do ci?cia

& Gilotynado ci?cia oku? FAZ 2800
Gilotynado ci?ciaoku? z
ogranicznikami zapewniaj 2cymi
sta?e Zrodkowe po?0?enie klamki.
Gilotyna do ci?cia oku? z otwartym
narz?dziem do ci?cia

Klocek oporowy FAZ 2800
Dwaklocki oporowe do dwaéch
szeroko?ci skrzyde?



Podajnik wkr2tow FAZ 2800
Wkr?tarka z automatycznym
podawaniem wkr2tow

Podajnik wkr?2téw FAZ 2800/60
Wkr?tarka z automatycznym
podawaniem wkr2tow



FAZ / Centra monta?owe

MODELE

FAZ 2800 FAZ 2800/60

PLAN ROZMIESZCZENIA
FAZ 2800

3.400 mm

= P = T
i

2.800 mm

850 + 1.000 mm

2.000 mm

i

FAZ 2800/60

3.400 mm

2.800 mm

850 +1.000 mm

2.000 mm

i

Wymiary zewn?rzne mog? ulec zmianie w zale?no?ci od konfiguracji produktu.

WYMIAR | WAGA
FAZ 2800/ FAZ 2800/60

D?ugo?? caZkowita (mm) 3.400
Szeroko?? caZkowita (mm) 2.000
Waga (kg) 450 / 400

POWIERZCHNIA PODPOROWA

D?2ugo?? sto?u (mm)

Szeroko?? sto?u (mm)
Regulowana wysoko?? sto?u (mm)
Nachylenie sto?u (°)

2.800

1.400

850 + 1.000
15




POWIERZCHNIA PODPOROWA

Wymiary wewn?trzne skrzyd?a (mm) 280 + 2.300
WYMIARY ?RUBY
?rednica 7ba (mm) 50+9,0
?rednicatrzonu (mm) 35+45
D?2ugo?? oko?o (mm) 10,0 + 35,0
AKCESORIOW

FAZ 2800/ FAZ 2800/60

Ograniczniki dlard?ych szeroko?ci skrzyde? (para, liczba
zale?y od profilu)

Jednostka do wiercenia, k?towa, z g?owic? wierc?c?z 1
wrzecionem, posuwem pneumatycznym (w tym wiertarka z
wrzecionem o zakresie od 0,8 mm do 10 mm, bez wiert?a) —
IN/230V 50 Hz, 850 1/min

Jednostka do wiercenia z ta?m? ktow?, z g?owic? wierc?c?z 1
wrzecionem, pneumatyczn? regulacj? wysoko?ci, z
ogranicznikami do pozycjonowania otworow po prawej i lewe
stronie. Kierunek obrobki poziomy od zewn?trz do wewn?rz
Jednostka do wiercenia, k?towa, z regulowan? g?owic? wierc?c?
z 2 wrzecionami (w tym wiertarka z regulowan? g?owic? z 2
wrzecionami, o zakresie 17-113 mm, bez wierte?, z zaciskiem
ER11) — 1N/230 V 50 Hz, 850 1/min

Jednostka do wiercenia z ta?m? ktow?, z regulowan? g?owic?
wiercc? z 2 wrzecionami, pneumatyczn? regulacj? wysokoci, z
ogranicznikami do pozycjonowania otworow po prawej i lewg
stronie. Kierunek obrébki poziomy od zewn?trz do wewn?rz

Laser do oznaczania po?o?enia ?ruby o

Narz?dzie do wykrawania z funkcj? perforacji, za dop?at?
(wymagane informacje od producenta oku?)

Blat z listwami szczotkowymi o
FAZ 2800
Regulacjawysoko?ci na 8 poziomach dla rd?nych d?ugo?ci 2rub

Prowadnica z ogranicznikami na zawiasach w celu zapewnienia
sta?g) pozycji klamki

Jednostka wierc?ca otwory pod klamki z PVC i stali (wymagana
informacja o po?0?eniu otworu (rozmiar kopuzki)) — 3/PEN
230/400 V 50 Hz, P=740 W

Sta?a jednostka wierc?ca otwory pod klamki z
hydropneumatycznym posuwem wiert?a, jednostk? zaciskow? i
3-wrzecionow? g?owic? wierc?c?. Pionowy kierunek pracy od
do?u do gory (*)

Jednostka frezuj?ca do obudowy zamka (w zestawie frez
standardowy D=12 mm x 26 mm) — 3/PEN 230/400 V 50 Hz,
P=1500 W z si?? robocz? Umaks.=17 000 1/min

R?czna mobilna jednostka frezuj?ca do obudowy zamka z
ogranicznikiem do obrébki konturowej obudowy zamka. °
Kierunek obrobki poziomy, od zewn?trz do wewn?rz

o

@)

@)



AK CESORIOW
Pneumatyczna regulacja wysokoci obudowy zamka (sk?adgj?ca
Si? z si?ownika z zaworem i prze??cznika dwigniowego)

Drugi stempel do oku?w migjscu klamki ?rodkowej +
urz?dzenie do opuszczania pneumatycznego (**)

Narz?dzie do wykrawania— ci?cie proste z lewegj strony
(wymagane informacje od producenta oku?, patrz: narz?dzia)

Przed?u?enie do urz?dzenia blokuj?cego skrzyd?o — od 2400 do
3000 mm

Jednostka do posuwu ?rubowego dla dodatkowe] 2ruby (drugi
podajnik ?rub z wy??cznikiem)

Urz?dzenie centruj?ce i blokuj?ce, opuszczane, u?ywane tylko
bez jednostki do wiercenia otworéw pod klamk? (***)

FAZ 2800/60
Regulacjawysoko?ci ?rub na 8 poziomach (Rewolwer) o

Narz?dzie do wykrawania— ci?cie proste z lewej strony
(wymagane informacje od producenta oku?, patrz: specyfikacje)

Otwor wlotowy z r?cznym podawaniem dla 2. d?2ugo?ci ?ruby

@)

(*) Uwaga:
- nie mo?a u?ywa? w przypadku wyboru drugiego stempla do oku? (TC)
- nie mo”na u?ywa? w przypadku wyboru opuszczang jednostki centruj?cej i blokuj?cej

(**) Uwaga:
- nie mo?”nau?ywa?, je?i zosta?a wybrana jednostka do wiercenia otworéw pod klamk?
- nie mo”na u?ywa? w przypadku wyboru opuszczang jednostki centruj?cej i blokuj?ce

***) Uwaga:

(***) Uwag
- nie mo”nau?ywa?, je?i zosta?a wybrana jednostka do wiercenia otworéw pod klamk?
- nie mo7nau?ywa? w przypadku wyboru drugiego stempla do oku? (TC)

WY POSA?ENIE DODATKOWE

BR 36 — pd7ka na okucia ©

BR 40 — p67ka na okucia °©
PO??CZENIA PNEUMATYCZNE

Ci?nienie powietrza roboczego (bar) 7

Pod??czenie gi?tkiego przewodu rurowego DN10

ZU?YCIE POWIETRZA

Jednostka wkr?caj ?ca oko?o (I/min) 250

Zacisk oko?o (I/min) 35

xv??czony

dost?pny o



