:( somecCo )a voilap comr

¢ ® @ oilap spa. Tel 059 895411 Theright to
: . Fax: 059 859404 ok
ViaArchimede, 10 PIVA eCF. 02057270361  hore
41019 - Limidi di Soliera(MO) . 'f T technlgal _
ITALY n O@SomecopVC.C()m alterati onsis
L ® ® WWW.SOMECOPVC.CoMm reserved.

EV 2A Linie zgrzewaj ?co-czyszcz?ce



EV 2A jest maszyn? CNC do czyszczenia naro?y ram z PCW z 2 interpolowanymi osiami i cyklem
automatycznym oczyszczania. Posiada frez tarczowy o ?rednicy 275 mm, ktory umo?iwia, przy u?yciu
ré?nych programéw roboczych, czyszczenie naro?nika zewn?trznego nard?nych profilach. EV 2A posiada
réwnie? gorny i dolny zespd? z no?ami do usuwaniawyp?ywki oraz gorny i dolny zesp4? z no?ami do
czyszczenia naroikéw wewn?trznych. Dodatkowo, obrobka naro?nikow wewn?trznych i zewn?trznych
mo?e by? wykonana za pomoc? gérnych i dolnych agregatow wierc?co-frezuj?cych do czyszczenia



naro?nikow lub rowkéw pod uszczelki. Jednostki obrébcze mog? by? programowane niezale?ie od siebie
za pomoc? komputera CNC, ktéry steruje prac? maszyny. Po odpowiednim skonfigurowaniu maszyny z
niezb?dnymi narz?dziami, mo?e ona obrabia? wszystkie rodzaje standardowych profili, w tym profile z
pow?0k? akrylow?i profile z foli? dekoracyjn?. EV 2A jest dost?pnaw trzech wergach: r?czneg,
p67automatyczngj (ze sto?em obrotowym) i automatyczne (ze sto?em obrotowym i sto?em wyj?ciowym).
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Wewn?trzny opornik referencyjny i
zewn?trzna blokada

Precyzj? oczyszczarek do PVC
Someco uzyskuje si? dzi i
zastosowaniu sterowanego
numerycznie ogranicznika, ktéry
pozwala ustawi? naro?e ramy w
maszynie wzgl ?dem wewn?2trznej
cz?7ci tg ramy, zapewniaj ?c przez
to centralne ustawienie bez
ogranicze? wynikaj?cych z
ewentualnych ro?nic szeroko?ci
profili, z jakich ramajest
Zbudowana.

Ergonomiai bezpiecze?stwo
Szczegdln? uwag? powi?cono
ergonomice maszyny: j€j
innowacyjny design powsta? jako
synteza wymogow bezpiecze?stwa i
?atwo?ci obs?ugi. Maszyna zosta?a
przygotowana do pod??czenia
instalacji odci?gu wioréw, zaréwno
w strefie gdzie powstgjeich
najwi?ceg (n6? do czyszczenia
zewn?rzneg kraw?dzi naro?a), jak i
pod maszyn?, gdzie gromadz? si?
odpady produkcyjne.

System transportu ramy

Cdl, jakim by?0 skupienie
wszystkich funkgcji ruchu ramy w
jednym urz?dzeniu, b?d?cym w
stanie zapewni? du?? dynamik? faz
pozycjonowaniai precyzyjn?
pozycj?wyrobu w ka?dej fazie
obrobki, zrealizowano w 4-osiowym
manipulatorze (w wergji
pé7automatycznej i automatycznej).



EV 2A / Linie zgrzewaj ?co-czyszcz?ce

PLAN ROZMIESZCZENIA

Wergar?czna Wergja pd?automatyczna

Werga automatyczna

A — Czyszczarka EV 2A
B — St6? obrotowy

C — St6? wyci ?gowy

PR?DKO?? POZYCJONOWANIA EV

O?Y (m/min) 100
0?Z (m/min) 40
PR?DKO?? POZYCJONOWANIA MANIPULATORA

0O? X (m/min) (ruch liniowy chwytaka) 170

0? Q (m/min) (ruch pionowy chwytaka) 9

O?H (m/min) (ruch poprzeczny chwytaka) 9

O? C (°/min) (ruch obrotowy 0-90° chwytaka) 3.000
PR?DKO7?? POZYCJONOWANIA STO?U DO WY CI?GANIA

O? U (m/min) 40

FUNKCJONOWANIE

Pozycjonowanie ramki: rczne lub automatyczne ze sto?em obrotowym (wed?ug
modelu)

Frezowanie ro?nych profili °

Perforacja zawiasow o
OBRABIANE POWIERZCHNIE

Ostrzem (profil zewn?rzny) 1

Jednostk? gérn?i doln? z no?em (powierzchnia gérnai dolna, profil wewn?trzny)

w



OBRABIANE POWIERZCHNIE
Jednostk? frezuj ?c? (powierzchniagérnai dolna)
ZAKRESROBOCZY
Maksymalnawymiary ramki podawane r?cznie: nieograniczone

Maksymalne wymiary ramki podawanej automatycznie (opcjonalny st6? obrotowy)
(mm)

Minimalne wymiary ramki, miara zewn?trzna (mm)
Minimalne wymiary ramki, miara wewn?trzna (mm)
M aksymal na wysoko?? profilu (mm)
Minimalnawysoko?? profilu (mm)
Maksymalna szeroko?? profilu (mm)

OSTRZE

?rednica ostrza (mm)
?2rednica wazka z uchwytem ostrza (mm)
Pr2dko?? ostrza (obr/min)
Moc elektrowrzeciona (kW)
ZABEZPIECZENIA | OS?ONY

System barier fotoel ektrycznych do ochrony dost?pu do strefy roboczej dla
automatycznego i pé?automatycznego EV 2A

Ogrodzenie obwodowe dla automatycznego i pé?automatycznego EV 2A
PODSTAWA
Podstawa ze stali spawanegj elektrycznie i normalizowane)
WYMIARY GABARYTOWE | MOC

Wymiar zewn?trzny (szeroko?? x d2ugo?? x wysoko??) (mm), wergar?czna

Wymiar zewn?trzny (szeroko?? x d2ugo?? x wysoko??) (mm), ze sto?em obrotowym

Wymiar zewn?trzny (szeroko?? x d2ugo?? x wysoko??) (mm), ze sto?em obrotowym

I sto?em do wyci?gania

Waga (kg), wergar?czna

Waga (kg), ze sto?em obrotowym

Waga (kg), ze sto?em obrotowym i sto?em do wyci?gania

?2redni pobdr mocy (kW), wergiar?czna

?2redni pobor mocy (kW), ze sto?em obrotowym / ze sto?em obrotowym i sto?em do
wyci?gania

Zu?ycie powietrza (NI/min), wergar?czna

Zu?ycie powietrza (NI/min), ze sto?em obrotowym / ze sto?em obrotowym i sto?em
do wyci?gania

w??czony
[ J
dost?pny o

2.300 x 2.300 (3,7
kg/m) / 2.500 x
2.500 (2,8 kg/m)

350 x 350
210x 210
200

35

150

275
32
3.000
1,1

3.560 x 3.780 x
2.250

4550 x 6.170 x
2.250

5.530 x 9.000 x
2.250

2.100
3.000
3.400
8

10
80
110



