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EV 2E Manual corner cleaner



EV 2E to maszyna CNC do czyszczenia naro?nikéw ram PV C z 2 interpolowanymi osiami i automatycznym
cyklem. Posiada n6? o ?rednicy 300 mm, ktéry umo?iwia, przy ré?nych programach pracy, czyszczenie
zewn?trznego naro?anaro?nych profilach. EV 2E posiada réwnie? gérne i dolne jednostki z no?ami do
oczyszczenia zgrzewu oraz gorne i dolne jednostki z no?ami do czyszczenia naro?nikdw wewn?trznych.
Obrdbka naro?nikow wewn?rznych i zewn?trznych mo?e by? uzupe?niona o gérne i dolne jednostki
wierc?ce/frezuj?ce do czyszczenia naro?nikéw lub rowkdw uszczelki. Jednostki obrébcze mog? by?

programowane niezale?nie od siebie za pomoc? komputera CNC, ktéry kontroluje programowanie profili i
prac? maszyny. Gdy maszyna jest odpowiednio wyposa?onaw niezb?dne narz?dzia, mo?e obs?ugiwa?




wszystkie rodzaje standardowych profili, w tym akrylowe i powlekane. Trzecia 0? NC steruje ruchem gérnej
jednostki obrobczeg, ktéra mo?e pomie?ci? do 4 narz?dzi.
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Wielonarz?dziowa jednostka gorna ze
sterowaniem cyfrowym

Operacje gorne wykonywane s? przez
narz?dzia zamontowane w 4-pozycjnym
zespole obrotowym. Numerycznie
sterowana 0? automatycznie ustawiaw
pozycji roboczej narz?dzie wykonuj?ce
operacj?. Grupa wyposa?onajest w dwa
liniowe no?e do czyszczenia profili
bia?ych i powlekanych, podwdjne

Automatyczne centrowanie ramy

Ruchoma, samocentruj?ca p?aszczyzna
podparcia u?atwia wprowadzenie ramy do
maszyny, ustawiaj ?c automatycznie
spawanie naro?a pod odpowiednim katem
wzgl?dem osi i dostosowuj?c posuw
narz?dzi. No?e prowadzone s? przez
?20?yska, ktore odwzorcowu;j?
powierzchni? profilu. Interpolowane osie

L : prowadz?ce tarcz? frezuj?c? umo?iwig ? - .
narz?dzie uniwersalne do czyszczenia doskonale oczyszezenie biadego | wykonane s? w prowadnics

naro?y pochylonych i zaokr?glonych oraz ) . ~ Suwakami kulkowymi, co z

jednostk? frezowania do czyszczenia POWI ekanego profl lu, zapewnigy2c wysok? niezb?dn? sztywno??i prec
. jako?? obrébki.

gniazd uszczelek.
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Modu? czyszczenia z dwon
interpolowanymi osiami
Ruch zespo?6w narz?dziow
jest przez dwie interpolowa
odznaczaj ?ce si? du?? precy
szybko?ci? pozycjonowani:
doskona?e standardy jako™
poréwnywalnych do autom
najwy?sze kategorii. Wszy



Kontrolawymiaréw profilu
Umigscowienie profilu w maszynie
powi ?zane jest z kontrol ? pozycji
dociskaczy mocowania. Pomiary te
dostarczaj ? jednostce kontroli cyfrowe)
danych do poréwnania g?6wnych
parametréw wymiarow profilu (grubo?? i
wysoko??). Za?adowanie do maszyny
profilu o wymiarach innych ni? wymiary
zaprogramowane powoduje zablokowanie
wykonywania operacji i wygenerowanie
komunikatu o b??dzie oraz monitu
wprowadzenia profilu o odpowiednich
wymiarach; w ten sposéb czynnik b??du
ludzkiego ograniczony jest do minimum.

Kierunkowy interfejs

Szczegdln? uwag? powi?conoergonomice
maszyny: Innowacyjny designjest
wynikiem po??czenia wymogow
bezpiecze?stwai dost?pno?ci. Interfejsjest
2atwy w nawigacji, umo?liwiaoperatorowi
ustawienie izaprogramowanie urz?dzenia
zaréwno zpozycji ?adowania, jak i z
prawej strony,sk?d przesuwana os?ona
boczna pozwal ana ogl ?danie cyklu w toku.



EV 2E / Manual corner cleaner

PR?DKO?? POZYCJONOWANIA

O?Y (m/min)
0?Z (m/min)
O?W (rad/s)

PRZY SPIESZENIE OSI
o?Y (m/s?)
0?Z (m/?)
O?W (rad/s?)

FUNKCJONOWANIE

Pozycjonowanie ramki: rczne
Frezowanie ré?nych profili

OBRABIANE POWIERZCHNIE

Ostrzem (profil zewn?rzny)

Narz?dziem gornej i dolngj jednostki z no?em (powierzchniagornai dolna, profil
wewn?trzny)

Jednostk? frezuj2c? (powierzchniagérnai dolna)
ZAKRESROBOCZY

Maksymalnawymiary ramki podawanej r?cznie: nieograniczone
Minimalne wymiary ramki, miara zewn?trzna (mm)

Minimalne wymiary ramki, miara wewn?trzna (mm)
Maksymalna wysoko?? profilu (mm)

Minimalna wysoko?? profilu (mm)

Maksymalna szeroko?? profilu (mm)

OSTRZE
?rednica ostrza (mm)
?rednica wazka z uchwytem ostrza (mm)
Pr2dko?? ostrza (obr/min)
PODSTAWA

Podstawa ze stali spawanej elektrycznie

JEDNOSTKA STEROWANIA | KONTROLI

Wentylowana szafa el ektryczna
Klimatyzowana szafa elektryczna

Panel pneumatyczny

CNC-PC z procesorem Intel®

Kolorowy wy?wietlacz graficzny LCD-TFT 15"
Compact Flash o pojemno?ci 1 GB

Port USB

Karta sieciowa RJ45

OPROGRAMOWANIE

22,5
11,25

2,5
2,5
10

290 x 290
160 x 160
180

35

150

300
32
2.800



OPROGRAMOWANIE
Microsoft® Windows® Embedded
TRIMCAM, oprogramowanie do programowaniaw maszynie nowych profili

WYMIARY GABARYTOWE | MOC

Wymiar zewn?rzny (szeroko?? x d?2ugo?? X wysoko??) (mm)

Waga (kg)
?2redni pobér mocy (kW)
Zu?ycie powietrza (NI/min)

w??2czony
[ J
dost?pny o

920 (2.460) x 2.179
x 1.782

620
3,5
120



