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ME-R Centri di assemblaggio



ME-R & unarifilatrice per cornici in PVC adue assi controllati a ciclo semiautomatico. E dotata di un’ unita
di taglio CN regolabile in velocita di avanzamento.



Unitadi taglioaCN
L'unitadi taglio, comprendente un
dispositivo integrato di gestione dei rifili,
rappresentail cuore del sistema. E dotata
di cuffiadi aspirazione e in abbinamento
al proprio aspiratore garantisce una
rimozione ottimale degli sfridi di
lavorazione.

Rifilatura profili lato caldo e freddo

Lalavorazione sul lato freddo ddll’ infisso

posizione tipicain uscita da una pulitrice
automatica, e la piu adatta per il
funzionamento in linea. Con un piano di

lavoro debitamente attrezzato, € possibile

realizzare una serie di
montaggi/collaudi/controlli perimetrali

alla cornice medesima. Lalavorazione sul
lato caldo permette di valutare a meglioil

livello qualitativo dellafase di pulizia.

Ampiasuperficie di appoggio

[l piano di lavoro € molto ampio e
personalizzabile per consentire la
traslazione anche di grandi formati. A
richiesta viene munito di scambio piano
pneumatico per consentire sullo stesso
banco anche |'assemblaggio degli infissi.

" Controllo

Il pannello di controllo, ergonomico ed

estremamente avanzato, utilizza un display

touch screen da10,4” e un software

completamente personalizzato e ricco di

funzionalita ideate specificamente per

guesta macchina, in ambiente Microsoft

Windows®.

Battutadi profonditaa CN

Il dispositivo di riferimento
prossimita dellalama garan
ppOsi zionamento preciso e s
guadro darifilare. 1l suo car
regolazionevada0a70 mr
di grandi formati, il disposi
automati camente la dimens
per garantire un perfetto pa



ME-R / Centri di assemblaggio

CARATTERISTICHE

Numero assi controllati
Corsaasse X (mm)

Corsaasse Y (mm)
Velocitaasse X (m/min)
Consumo aria massima (NI/min)
Potenzainstallata (kW)

UNITA DI TAGLIO
Potenza nominae (kW)
Velocitalama (giri/min)
Diametro lama (mm)
FUNZIONALITA
Posizionamento manuale della cornice
BLOCCAGGIO PEZZO

Sistema di bloccaggio pneumatico della cornice tramite pressore longitudinale
Dispositivo pneumatico allineamento e raddrizzamento profili
Battuta di riferimento pezzo in prossimita dell’ unita di lavoro

Battuta di riferimento laterale pezzo in prossimita dell’ unita di lavoro a scomparsa
per funzionamento in linea

Dimensione di bloccaggio profilo (mm)

Dimensione massima quadro lavorabile — misura esterna (mm)
Dimensione minima quadro lavorabile — misura esterna (mm)
Altezza massima profilo lavorabile (mm)

Altezza minima profilo lavorabile (mm)

L arghezza massima profilo lavorabile (mm)

L arghezza massima aletta lavorabile (mm)

PIANI DI LAVORO

Superfici di contatto ricoperte con spazzole
Altezza piano di lavoro (mm)

Incluso e
disponibile
O

3.100
70
20
25
2,6

2,2
2.880
400

o

40 + 90
3.000 x 2.500
400 x 400

90

40

130

65

950



