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CENTROS DE PROCESAMIENTO DE PASO CONTINUO

Centro de mecanizado CNC de 13 ejes de barra de paso, para fresado, taladrado y corte, especializada para la
produccién de cerramientos de PVC. La unidad puede estar dotada de médulo de contorneado integrado para la
preparacién del perfil de PVC a la soldadura con tecnologia Seamless®. SBZ SM estd compuesta por un almacén
automatico y un sistema de alimentacién de paso para perfiles, con movimiento de la pinza para el bloqueo del
perfil. Gracias al movimiento sincronizado de la pinza y del almacén de barras, el alimentador vuelve a su
posicién inicial, permitiendo al cargador preparar contemporédneamente el perfil sucesivo. El sistema de control
de la dimensién de la seccidn de perfiles comprueba si el perfil cargado por el operador es el correcto segun la
lista de trabajo. El médulo de fresado, el médulo de corte y el médulo de contorneado se encuentran en la zona
central de la maquina. En el médulo de fresado CNC estén instalados 7, 9 u 11 electromandriles que permiten
trabajar en todo el contorno de la pieza, independientemente de su orientacién. El mddulo de corte cuenta con
un disco de @ 500 mm con movimiento horizontal sobre 2 ejes CNC. El médulo de contorneado opcional
interviene en 3 ejes CNC mediante un electromandril que permite fresar los extremos de los perfiles cortados a
45°, SBZ SM incluye, ademas, un extractor automatico para transferir la pieza del cabezal de corte al almacén
de descarga. Este cabezal esta constituido por un almacén de correas transversales para la descarga de piezas
trabajadas de hasta 3500 mm de longitud. La unidad de elaboracién estd equipada con cabina de insonorizacion
en la parte central operativa que, ademas de proteger al operador, reduce el impacto aclstico ambiental. La
cabina presenta una conexion al aspirador de virutas (opcional). Los desechos y las virutas de PVC se recogen
en 2 cajones en la base del mddulo de elaboracién que, combinados con un sistema de evacuacion de cinta,
facilitan y aceleran las operaciones de limpieza. La maquina estd equipada con interfaz operador intuitiva para
la gestion de las listas de elaboraciones conectada al software de programacién de produccion. Industria 4.0

compatible.
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Carga y descarga
automaticas

La superficie de carga y descarga con
correas transversales permite mover los
perfiles de PVC de manera facil, segura y
ergondémica. La superficie estd dotada de
sistema automatico de transporte
mediante pinza de extraccién que
deposita los perfiles elaborados en la
superficie de descarga.

Ergonomia y facilidad de
programacion

Interfaz usuario simple y ergonémica. El
tétem presenta una antena Wi-Fi para la
conexién de la maquina a la red que
garantiza la interconexion con la
programacién de produccién, a través de
drivers especificos, y la conexién desde
remoto para la gestién del servicio de
asistencia técnica, en caso de necesidad.

Unidad de mecanizado

El médulo de mecanizado monta 7, 9 u
11 elecromandriles de los cuales 3
orientables para efectuar todas las
elaboraciones necesarias en el perfil de
PVC. Los electromandriles estan
refrigerados por aire, tienen disponen
de un cono portaherramientas ER 25 y
una potencia de 1,1 kW en S1.

a voilap company

Cabezal de corte

El cabezal de corte vertical con
movimiento descendiente trabaja con
un disco especial @ 500 mm optimizado
para el corte preciso de las juntas.
EfectUa cortes con inclinacién CN de -
45° a +45°.
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I SBZ SM / CENTROS DE PROCESAMIENTO DE PASO CONTINUO
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CARACTERISTICAS DE LA MAQUINA

Ndmero ejes por CN

NUmero unidades de mecanizado estandar (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11)
Cabezal de corte

Unidad Contour: fresado para soldadura seamless

Presién de funcionamiento (bar)

Control dimensiones barra

Velocidad de posicionamiento barra (m/min)

Potencia instalada (kW)

Consumo aire (NI/min)

Preparado para instalacién en linea de elaboracién con centro de atornillado del refuerzo

Regulacién digital programable de la presién de las mordazas

Preparado para elaboracién de perfiles de PVC con refuerzo de fibra de vidrio
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AREA DE TRABAJO

Sistema de bloqueo del marco mediante mordazas neumaticas [}
Altura minima del perfil (mm) 40
Ancho minimo perfil (mm) 35
Altura méxima perfil (mm) 160
Altura maxima perfil para elaboracién con médulo CONTOUR (mm) 110
Ancho méximo de perfil (mm) 130
| | i
Tel 059 895411
L o * Voilap S.p.A. Fax: 059 859404
Via Archlme.de., }0 . F"VA e C.F. 02057270361 The right to make technical alterations is
41019 - Limidi di Soliera (MO) info@somecopvc.com reserved
[ ] [ ] [ ] ITALY Wwww.somecopvc.com :



- (SomeCO) a voilap company

LAYOUT

Configuracion en "C” (carga y descarga del mismo lado)
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1 - Alimentacién por dcha. 2 - Alimentacién por izqg.

Configuracion en “S” (carga y descarga contrapuesta)

2O G - ® ©
¥1=Tﬂj P e = PN Eﬂﬂﬁﬁf*

1 - Alimentacién por dcha. 2 - Alimentacién por izqg.

A - Almacén de carga
B - Unidad de fresado y corte - preparacién opcional para la elaboracién seamless
C - Almacén de descarga

ALMACEN DE CARGA: POSICIONAMIENTO PERFIL

Alimentador de carga con pinza de 2 ejes controlados o
Longitud méaxima que puede cargarse (mm) 6.500
Longitud minima que puede cargarse (mm) 600
Longitud maxima mecanizable en una Unica pieza (mm) 6.000
Longitud méaxima pieza para cortar (mm) 3.000

UNIDAD DE MECANIZADO

Potencia maxima en S1 (kW) 1,1
Velocidad maxima (rpm) 18.000
Electromandriles orientables con CN 3
Electromandriles en posicién fija (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11) 4/6/8

AREA DE TRABAJO DE LAS UNIDADES DE FRESADO
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AREA DE TRABAJO DE LAS UNIDADES DE FRESADO

Configuracion electromandriles

SBZSM7

SBZSM 9

SBZ SM 11

Vista lado carga perfil

CABEZAL DE CORTE VERTICAL

Didmetro disco de metal duro (mm)
Posicionamiento disco por CN

Potencia motor disco (kW)

Disco especial para corte de precisién juntas

500

-45° + +45°
2.2

[ ]

MODULO CONTOUR PARA SOLDADURA SEAMLESS (opcional)

Electromandril con refrigeracién por aire
Potencia méxima en S1 (kW)

Velocidad maxima (rpm)

Cono portaherramientas

Diametro cono portaherramientas (mm)
Didmetro herramienta (mm)

Altura méxima perfil mecanizable (mm)
Ancho maximo perfil mecanizable (mm)
Ndmero ejes por CN mddulo Contour

Rotacién electrénica de la unidad

110

130

3

-45° + +45°
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ALMACEN DE DESCARGA

Almacén de descarga de correas para piezas de hasta 3.500 mm

Profundidad plano de descarga almacén de correas (mm)

Cinta de transferencia al plano de descarga

Longitud méxima desecho descargable en el recipiente trasero mediante la trampilla (mm)

Longitud méaxima desecho descargable en el recipiente delantero mediante cinta transportadora (mm)

Longitud minima trozo de corte descargable en la mesa de descarga (mm)

Longitud de corte predeterminada descargable en el plano de carga (mm)

Incluido @ Disponible o

[

1.800

[ ]
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350

3.500
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