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SBZ

608 Centros de fresado de paso continuo
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Centro de mecanizado conectado para atornillar armazones, taladrar y fresar cortes de perfiles parala
fabricacion de ventanas, puertas y fachadas con y sin armazon de acero. Realizado en version portal para
secciones de perfiles altos y para procesos optimizados,



SBZ 608 / Centros de fresado de paso continuo

Version izquierda (de izquierda a derecha)

LAYOUT

12.420 mm

12.420 mm
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max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm | max 4.000 mm
Version derecha (de derecha aizquierda)
12.420 mm 12.420 mm
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max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm max 4.000 mm
A — Almaceén de carga
B — Unidad de mecanizado
C — Almacén de descarga
* —Version estandar
L as dimensiones pueden variar en funcion de la configuracion del producto.
CARRERASDE LOSEJES
EJE Y (transversal) (mm) 370
EJE Z (vertical) (mm) 270
EJE X (posicionamiento barra) (mm) 5.620
EJE Y1 (posicionamiento transversal pinza) (mm) 130
EJE Z1 (posicionamiento vertical pinza) (mm) 145
280°

EJE A1 (rotacion pinza)

ALMACEN DE CARGA: POSICIONAMIENTO PERFIL

Tope de referencia pieza en proximidad de la unidad de trabajo

L ongitud méxima gue puede cargarse (mm)

4.000




ALMACEN DE CARGA: POSICIONAMIENTO PERFIL

Almacén de carga de correas, de 14 perfiles con longitud variable entre 350 mm y
4.000 mm, de peso max. 40 kg

Alimentador de carga para hasta 4.000 mm, con pinza de 2 €jes controlados .

Rotacién pinza 0 + 180° (eje C1) de control electrénico .

Seccién minima perfil mecanizable - L x H (mm) 30x 30
ELECTROMANDRILES PARA ELABORACIONESEN PVC (CAMBIO MANUAL)

Potencia maxima en S6 (kW) 0,75

Velocidad maxima (rpm) 16.300

Diametro maximo (mm) 12
ELECTROMANDRILES DE PERFORACION PARA MANIJA (CAMBIO MANUAL)

Potencia maximaen S6 (kW) 1,6

Velocidad maxima (rpm) 2.456

Diadmetro méximo para cabezal de perforacion de 3 mandriles (mm max.) 12/14/12

ELECTROMANDRILESPARA DIAMETROS PEQUENOSDE PVC Y ACERO (CAMBIO
MANUAL) OPCIONALES

Potencia maxima en S6 (kW) 1,2
Velocidad maxima (rpm) 9.820
Diametro méximo (mm) 12
ELECTROMANDRILESPARA RETESTADO (CAMBIO MANUAL) OPCIONALES
Potencia maxima en S6 (kW) 1,6
Velocidad maxima (rpm) 5.600
Diametro maximo (mm) 160
CARASMECANIZABLESDEL PERFIL
NUmero de caras (superior, laterales, inferior) 1+2+1

AREA DE TRABAJO

40 135
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area méxima perfil
salidaméxima

BLOQUEO DE LA PIEZA

Sistema fijo automatico de blogqueo perfil situado antes de la zona de fresado .
Sistemafijo automatico de blogqueo perfil situado después de la zona de fresado .
Altura estandar sistema de apriete 20 mm .

Sistema de apriete para perfil adaptado al sistema de perfiles °



FUNCIONES

Operaciones de atornillado para refuerzos de acero

Operaciones de fresado y perforacién de la pieza directamente en la barra perfilada
Escaner portatil para codigos de barras

Pinza de gje giratorio

Dispositivo de soplado para unidad de elaboracion adicional

Paquete herramientas de 16 piezas

BASE PORTANTE
Base monolitica de acero electrosoldado y normalizado
ALMACEN DE DESCARGA

M esa de descarga con empujador neumético para piezas de hasta 4000 mm
Profundidad plano de descarga almacén de correas (mm)

REFRIGERACION ARMARIO ELECTRICO
Armario eléctrico con unidad de acondicionamiento para temperaturas operativas <
45°C
Acondicionador armario eléctrico y CN para temperaturas operativas < 50°C
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