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RMZ Centros de ensamblaje



Lainnovadoray altamente eficiente estacion de taladrado y atornillado de herrgjes para bisagrasy pivotes de
marcos. Trabaje con rapidez y precision: esta méaquina permite un increible aumento de la productividad en
lafabricacion de ventanas. Gracias al facil mangjo y ala secuencia de trabajo disefiada ergondémicamente, el
taladrado, el montajey € atornillado de las bisagras basculantes y pivotantes pueden ser realizados por un
solo operario. Gracias a sistema de tope mévil, se puede prescindir de lalaboriosa perforacion de los
orificios de localizacion y atornillado con una plantilla. La unidad puede girar 90° para el mecanizado de



marcos de varias hojas. El dispositivo de ajuste puede posicionarse en ladirecciéon Y utilizando dimensiones
dergjillaparataladrar pernos de pivote en marcos de varias hojas. Las bisagras y los pivotes se atornillan al
marco cerrado mediante la unidad de alimentacién de atornillado vertical que se desplaza manual mente
sobre placas de soporte moviles. La unidad esta equipada con una entrada automatica de tornillos, una
turbina atornilladora para atornillar tornillos autoperforantes y un tope neumatico de profundidad de
atornillado. El dispositivo neumético de sujecion y posicionamiento del bastidor puede desplazarse mas alla
del centro de lamesa. Dimensiones del galce del bastidor de 360 a 3.400 mm. Dos topes de galce bajables
neumaticamente con revoélver para hasta cuatro profundidades de marco diferentes. La unidad de laser
muestrala posicion del tornillo y pivotes.

Unidad de atornillado
I Launidad esta equipada con una

L Topes abatibles alimentacion automatica de
Superficie de apoyo Dos topes abatibles neumaticamente tornillos, una turbina atornilladore
Soporte de mesa con listén con revolver para construcciones de pararoscar tornillos autotal adrant:
de deslizamiento de plastico marco con hasta cuatro y una desconexién neumética de
profundidades diferentes profundidad de los tornillos.

Dispositivo l&ser paraindicar la
posicion de atornillado

: : Sistema de topes
Alimentedor detornillos 5 El sistema de topes desplazable hace
Unidad de atornillado con alimentacion superfluo tener que usar una
automatica de tornillos plantilla parataladrar los orificios de

alojamiento y paralostornillos



RMZ / Centros de ensamblgje

MODELOS

RMZ 4000

DIMENSION Y PESO

Longitud total (mm) 4.220

Ancho total (mm) 2.010

Altura (mm) 1.720

Peso (kg) 650
SUPERFICIE DE APOYO

Longitud de la mesa (mm) 4.040

Ancho de lamesa (mm) 1.700

Altura de la mesa regulable (mm) 950 + 1.000

Dimensiones minimas del armazon (mm) 560 x 200

Dimensiones maximas del armazon (mm) 3.800 x 1.700

Alturaminimadel perfil (mm) 54

Altura méxima perfil (mm) 110

DIMENSIONESDEL TORNILLO

Diametro de la cabeza (mm) 50+9,0

Diametro del véstago (mm) 35+45

Longitud aprox. (mm) 10,0+ 35,0

UNIDAD DE PERFORACION (opcional)
Cabezal de 6 mandriles o
Cabeza de 2 mandriles o
CONSUMO AIRE

Unidad de atornillado aprox. (I/min) 250

Mordaza aprox. (I/min) 40
CONEXION NEUMATICA

Presion de aire de funcionamiento (bar) 7
CONEXION ELECTRICA

Potencia de conexion aprox. (a2.825 rpm) (kW) 11

Incluido e

Disponible
@)



