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GLS o
192 B Tronzadoras parajunquillos



LS

Tronzadora neumatica para efectuar cortes en V (angulo de corte: 2x45°), dotada de discos especiales
dispuestos uno sobre el otro para el corte simultdneo de lajuntatraseradel junquillo. La maguina estéd dotada

de serie de un dispositivo neumatico especia de bloqueo vertical que permite la elaboracion simultanea de
losjunquillos.

Accesorios;



» Mesade rodillos con soporte
* Sistemas de referenciay medida

» Contraformas perfil

* Discos
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Sistema de blogqueo pieza

Contraformas intercambiables de muelle  Unos prensores bloquean la parte superior
Cambiar las contraformas es realmente de lapieza; paralos perfiles més finos,
sencillo: un sistema de muelle permiteun  GL S 192 también ofrece la posibilidad de

cambio inmediato, que no requiere sujetar la parte baja, evitando posibles
ninguna herramienta especifica deformacionesy consiguiendo un corte
Mas Preciso.

Maodulo de corte

Para el corte compuesto del
utilizan 2 cabezales de corte
respectivamente a45° y 13t
estos cabezales cuenta con .
primerasirve paracortar el
mientras que la segunda, ca
inferior, sirve para grabarlo
introducir lajunta. Gracias
configuracion de lamaquin
colocar 2 perfilesen las cor
permitiendo el corte simultz
junquillos.



Conexion amesaderodillosy sistemas de
tope

Al lado de la zona de corte esta presenteun
soporte de acero que conecta lamaguina a
una mesa de rodillos de carga oa un tope
de medicion que permite el cortedel
junquillo con una precision de
posicionamiento muy alta.



GL S 192 B / Tronzadoras para junqguillos

LAYOUT

1.040 mm 460 mm,
e O

1.120 mm

L as dimensiones pueden variar en funcion de la configuracion del producto.

Ancho maximo de corte (mm)
Altura méxima de corte (mm)
Largo minimo de la pieza (mm)

Longitud (mm)
Profundidad (mm)
Altura (mm)

Peso (kg)

M otores asincronicos trifasicos
Potencia de los motores (kW)

Mordazas verticales

Corte simultaneo de 2 junquillos
Secuencia de corte automética
Funcionamiento con mando de pedal

AREA DE TRABAJO

DIMENSION Y PESO

MOTORES

FUNCIONES

DIAGRAMA DE CORTE
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Tipo de discos

HERRAMIENTAS

HSS




HERRAMIENTAS
Diametro del disco (mm)
Diametro del disco (achaflanado a 45°) (mm)
Orificio del disco (mm)
Velocidad del disco - motor 50 Hz (r.p.m.)
Velocidad del disco - motor 60 Hz (r.p.m.)

EQUIPAMIENTO

Mordaza vertica

Contraformajunquillo

Mesa derodillos

Sistemas de medicion manual

Placa de conexion para mesa de rodillos / sistema de medicion

CONEXION ELECTRICA

Potencia de conexion (sin aspirador) (kW)
Fusible de proteccién maximo 240 V 60 Hz (sin aspirador) (A)
Fusible de proteccion méximo 400 V 50 Hz (sin aspirador) (A)

CONEXION NEUMATICA

Presion (bar)
Conexién manguera

Consumo de aire (7 bar) por cada ciclo de trabajo (sin pulverizador) (1)

Incluido e
Disponible
(@]

200
98

32
2.800
3.400

1,9
16
10
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