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DURCHLAUF-BEARBEITUNGSZENTREN

CNC-Bearbeitungszentrum mit 13 Achsen mit Stabdurchlauf zum Frasen, Bohren und Schneiden, spezialisiert auf
die Herstellung von Fenster-/Tirrahmen aus PVC. Die Einheit kann mit einem integrierten Umrissfrasmodul zur
Vorbereitung des PVC-Profils fir das Schweilen mit der Seamless®-Technologie ausgestattet werden. Das SBZ
SM setzt aus einem automatischen Magazin mit Durchlauf-Profilbeschickungssystem komplett mit
Spannzangenbewegung zum Einspannen des Profils zusammen. Dank dem zwischen Spannzange und
Stabmagazin synchronisierten Bewegungsablauf kehrt die Beschickungseinheit in die anfangliche Position
zuriick und ermdoglicht es dabei der Ladevorrichtung gleichzeitig das nachste Profil vorzubereiten. Ein
MaRBkontrollsystem des Profilquerschnitts tberprift, ob es sich bei dem vom Bediener geladenen Profil um das
gemaR Arbeitsliste richtige Profil handelt. Das Frasmodul, das Sagemodul und das Umrissfrasmodul befinden
sich im mittigen Bereich der Maschine. Am CNC-Frasmodul sind 7, 9 oder 11 Frasspindeln installiert, die es
ermoglichen, den gesamten Stiickrand zu bearbeiten, vollkommen unabhangig davon wie das Stlick
ausgerichtet ist. Das Sagemodul ist mit einem Sageblatt mit @ 500 mm mit horizontaler Bewegung auf 2 CNC-
Achsen ausgestattet. Das optionale Umrissfrasmodul arbeitet auf 3 CNC-Achsen mit einer Frasspindel, die das
Frasen der auf 45° geschnittenen Kopfteile der Profile ermdglicht. Das SBZ SM umfasst dartber hinaus eine
automatische Entnahmeeinrichtung, die das Stiick vom Sageaggregat zum Entlademagazin bringt. Diese Einheit
besteht aus einem Magazin mit Querriemen flr das Entladen von bearbeiteten Stiicken mit einer Lange bis zu
3500 mm. Die Bearbeitungseinheit ist mit einer im zentralen Arbeitsbereich angeordneten Schallschutzkabine
ausgestattet, die nicht nur den Bediener schitzt, sondern auch die Gerauschauswirkung auf die Umgebung
reduziert. Die Kabine bietet die Mdglichkeit zur Verbindung mit einem Spaneabsauger (optional). Die
Ausschussteile und PVC-Spane werden in 2 Kasten gesammelt, die sich am Unterbau des Bearbeitungsmodul
befinden und in Verbindung mit einem Bandsystem flr den Abtransport die Reinigungsarbeiten erleichtern und
beschleunigen. Die Maschine wird mit einer intuitiven Bedieneroberflache fur das Management der
Bearbeitungslisten geliefert, die mit der Software fur die Produktionsprogrammierung verbunden ist. Kompatibel
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Automatisches Be- und
Entladen

Der mit querlaufenden Riemen
ausgestattete Be- und Entladetisch
ermoglicht eine sichere, einfache und
ergonomische Handhabung von PVC-
Profilen. Der Tisch ist mit einem
automatischen Férdersystem mit einem
Entnahmegreifer ausgestattet, der die
bearbeiteten Profile auf dem Entladetisch
ablegt.

Ergonomie und einfache
Programmierung

Einfache und ergonomische
Benutzeroberflache. Das Totem verfiigt
Uber eine Wi-Fi-Antenne fur die
Verbindung der Maschine mit dem
Netzwerk, was sowohl die Verbindung
mit der Produktionsprogrammierung
Uber spezifische Treiber als auch die
Fernverbindung fur das Management des
technischen Kundendienstes im
Bedarfsfall gewahrleistet.

(Ssomeco)

Frasaggregat

Das Frasmodul kann 7, 9 oder 11
Frasspindeln aufnehmen, von denen 3
so ausrichtbar sind, dass alle
notwendigen Bearbeitungen am PVC-
Profil durchgefiihrt werden. Die
Frasspindeln sind luftgekihlt und
verfligen Uber eine Werkzeugaufnahme
ER 25 mit einer Leistung von 1,1 kW in
S1.

a voilap company

Sageaggregat

Die vertikale Schneideinheit mit
Abwartsbewegung arbeitet mit einem
Spezial-Sageblatt mit @ 500 mm, das
fir den akkuraten Schnitt der
Dichtungen optimiert wurde. Es
schneidet auf CN gesteuerten
Neigungswinkeln von -45° bis +45°.
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SBZ SM / DURCHLAUF-BEARBEITUNGSZENTREN

EIGENSCHAFTEN DER MASCHINE

Anzahl CNC-gesteuerte Achsen 13
Anzahl Standard-Frasaggregate (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11) 7/9/11
Sageaggregat [}
Einheit Contour: Frasen fiir das Seamless-SchweiRen (0]
Betriebsdruck (bar) 6+8
StabmaBkontrolle ®
Positioniergeschwindigkeit Stab (m/min) 50
Installierte Leistung (kW) 12,8
Luftverbrauch (NI/min) 950
Vorbereitung fur Installation in einer Bearbeitungslinie mit Schraubzentrum fir Verstarkungen [ ]
Programmierbare digitale Einstellung des Spannbackendrucks ®
Vorristung fur die Bearbeitung von PVC-Profilen mit Glasfaserverstarkung ¢}

Einspannsystem des Rahmens mit pneumatischen Spanneinrichtungen [}
Minimale Profilhéhe (mm) 40
Minimale Profilbreite (mm) 35
Maximale Profilhéhe (mm) 160
Maximale Profilhéhe flr Bearbeitung mit Modul CONTOUR (mm) 110
Maximale Profilbreite (mm) 130
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LAYOUT

Konfiguration “C” (Laden und Entladen von derselben Seite)
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1 - Beschickung von RE 2 - Beschickung von LI

Konfiguration “S” (Be- und Entladen auf gegeniiberliegenden Seiten)
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1 - Beschickung von LI 2 - Beschickung von RE

A - Lademagazin
B - Fras- und Schneideaggreat - Vorristung fiir optionales Seamless
C - Entlademagazin

LADEEINHEIT: PROFILPOSITIONIERUNG

Vorschubeinheit zum Laden mit Spannzange mit 2 gesteuerten Achsen (]
Maximale ladbare Lange (mm) 6.500
Minimale ladbare Lange (mm) 600
Maximale bearbeitbare Lange an einem einzigen Stiick (mm) 6.000
Maximale schneidbare Stiicklange (mm) 3.000

FRASAGGREGAT

Maximale Leistung auf S1 (kW) 11
Maximale Drehzahl (U/min.) 18.000
Mit NC schwenkbare Frasspindeln 3
Frasspindeln in fester Position (SBZ SM 7 / SBZ SM 9 / SBZ SM 11) 4/6/8

ARBEITSBEREICH DER FRASEINHEIT
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ARBEITSBEREICH DER FRASEINHEIT

a voilap company

Konfiguration der Frasspindeln

SBZSM7

SBZSM 9

SBZ SM 11

Ansicht Profilladeseite

VERTIKALES SAGEAGGREGAT

Durchmesser Hartmetall-Sageblatt (mm) 500
CNC-gesteuerte Sageblattpositionierung -45° + +45°
Leistung des Sageblattmotors (kW) 2,2
Spezial-Sageblatt fir genauen Schnitt der Dichtungen °
MODUL CONTOUR FUR SEAMLESS-SCHWEISSEN (optional)
Frasspindel mit Luftkiihlung °
Maximale Leistung auf S1 (kW) Al
Maximale Drehzahl (U/min.) 18.000
Werkzeugaufnahme ER 25
Durchmesser Werkzeugaufnahme (mm) 12
Werkzeugdurchmesser (mm) 6
Maximale bearbeitbare Profilhéhe (mm) 110
Maximale bearbeitbare Profilbreite (mm) 130
Anzahl der CNC-gesteuerten Achsen des Moduls Contour 3
Elektronisch gesteuerte Drehung der Einheit -45° + +45°
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ENTLADEEINHEIT

Riemen-Entlademagazin fir Stiucke bis 3.500 mm

Tiefe Entladeflache Riemenlager (mm)

Transferband auf Entladeebene

Maximale Lange des Uber die Fallklappe in den rickseitigen Behalter entladbaren Ausschussteils (mm)

Maximale Lange des in den vorderen Behalter Uber das Forderband entladbaren Ausschussteils (mm)

Minimale Lange des auf Abladetisch entladbaren Schnittstiicks (mm)

Standard-Schnittlange des auf Ladetisch entladbaren Schnittstiicks (mm)

[

1.800

[ ]

275

276 + 400
350

3.500
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