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Bearbeitungszentren
SB/625/26

Automatisiertes CNC-Bearbeitungs- und Durchlaufzentrum, bestehend aus spezifischen Einheiten zum Frasen, Bohren,
Sagen von V-Klinkungen, Sagen, Konturfrasen und Befestigen von Armierungsstahl. Die Linie ist flir hohe
Produktionskapazitaten ausgelegt.

Modulare Bauweise fiir flexible Anpassung und enorme Produktivitat

Das mit bis zu 62 Achsen ausrtistbare SBZ 625/26 gibt Unternehmen die grétmégliche Freiheit, wenn es um individuelle
Kundenwtlinsche geht. Das Bearbeitungs- und Durchlaufzentrum besteht aus zwei unabhdngigen Linien, die sich aus bis
zu elf Teilmodulen zusammensetzen. Kinftig sind weitere Module denkbar. Bereits jetzt ersetzt das SBZ 625/26 in der
PVC-Bearbeitung die Einzelmaschinen, es erlaubt die komplette Bearbeitung von Fenster- und Hausturprofilen.

Parallele Bearbeitung ftir beschleunigte Produktion

Weniger Personalaufwand, schnellere Ergebnisse: Am SBZ 625/26 kénnen mehrere Arbeitsschritte parallel durchgefihrt
werden. Méglich macht das die Entkopplung der Bearbeitung am Stab durch die modulare Bauweise. Die mégliche Hohe
der Profile betragt 230 mm, die maximale Teillange liegt bei 4.000 mm.

Hoher Automatisierungsgrad flir héhere Leistung mit weniger Personal

Fur einen Effizienzschub sorgt beim Einsatz des SBZ 625/26 auBerdem die Software. Dank eluCloud lasst sich die
Maschine leicht in die bestehende Produktion des Kunden integrieren. Das SBZ 625/26 wird Teil der Infrastruktur beim
Kunden, zugleich ist es bereit flir Anwendungen und Ablaufe im Bereich Industrie 4.0.

Die Bedienoberflachen wurden beim SBZ 625/26 konsequent tiberarbeitet

Die Darstellung erfolgt nun webbasiert und im Responsive Design. Dadurch kann grundsatzlich jedes Endgerat eingesetzt
werden. Transparent, verstandlich, intuitiv zu nutzen: Bedienfreundlichkeit war bei der Entwicklung oberstes Gebot. Fur

kompletten Durchblick in der Produktion sorgen mehrere Monitore, die dem Bediener visuelles Feedback geben.
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Integrierte
bedienerschnittstelle

Dank Ubersichtlichem 21“ TFT-Display,
Windows- Betriebssystem und
Touchscreen ist das
Stabbearbeitungszentrum SBZ 625/26
einfach und intuitiv zu bedienen.
Detaillierte und verstandliche
grafische Darstellungen verbessern
die Kommunikation zwischen Mensch
und Maschine.

Eintransport
belademagazin

Das Lademagazin des
Stabbearbeitungszentrums SBZ
625/26 kann in Abhangigkeit vom
Profilquerschnitt mit bis zu 10 Profilen
von einer Lange von 500 mm-7.000
mm bestlckt werden. Die Maschine ist
standardmaRig mit 8 Transportriemen
ausgestattet (optional erweiterbar).
Die ergonomische Ladehdhe von 910
mm ermoglicht dem Bediener ein
ergonomisches und komfortables
Beladen mit Profilen.

Parallel-auBengreifer

Das AuBBengreifersystem bringt selbst
komplexe Profilquerschnitte mittels
Linear-Servoantrieb innerhalb
kirzester Zeit in die exakte
Bearbeitungsposition. Der Parallel-
AuBengreifer verfigt zudem Uber eine
programmierbare digitale Einstellung
des Spannbackendrucks.

Profilspannung

Ausgestattet mit zwei Spanntirmenim
Ein- und Auslauf mit jeweils 200 mm
Hub zur Profilunterstiitzung setzt das
Stabbearbeitungszentrum SBZ 625/26
auf innovative Spanntechnologie. Eine
groBe Anzahl an Horizontal- und
Vertikalspannern garantiert zu jeder
Zeit eine optimale Profilspannung vom
Eintransport bis zum Austransport.
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Frasaggregat pvc-
station

Parallel-Processing neu gedacht: Durch
je einen Bearbeitungsturm vorne und
hinten, jeweils in 4 Achsen verfahrbar,
wird eine gleichzeitige Bearbeitung
des Profils ermdéglicht. Mit bis zu 8
Werkzeugen auf 4 luftgekuhlten
Frasspindeln und einem Drehwinkel
von 270° ist das
Stabbearbeitungszentrum SBZ 625/26
bestens fur alle relevanten PVC-
Bearbeitungen geriistet.
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Zwischenpuffer

Das Zusammenspiel aus einem
weiteren Parallel-Greifer und einer
Pufferstrecke von 7.000 mm
ermdglicht einen entkoppelten
Bearbeitungsprozess. Wahrend die
Bohrungen und Frasungen in der
Bearbeitungsstation vorgenommen
werden, kann durch den
Zwischenpuffer parallel dazu bereits
der Zuschnitt erfolgen. Optional auch
mit V-Klinkschnittsage.

The right to make technical alterations is
reserved.
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Vertikales
sageaggregat

Das linear gefuhrte Sageaggregat
besteht aus 3 Sagen mit einem
Sageblattdurchmesser von 550 mm
(optional 650 mm) und einer
Antriebsleistung von 2,2 kW.
Trennschnitte von 45°, 90° und 135°
sind moglich. Hierbei fixieren die
Plattenspanner das Werkstiick absolut
zuverlassig und gewahrleisten einen
stérungsfreien Profiltransport. Durch
die fixen Schnittwinkel der Sage
kénnen hohe
Schnittgeschwindigkeiten erreicht
werden.

Kampfer-frasstation

Die Kadmpferfrasstation wurde fir die
Endenbearbeitung konzipiert und
verflgt Uber einen automatischen
Werkzeugwechsler mit bis zu 8
Werkzeugen und eine 5-kW-Spindel fur
einen maximalen
Werkzeugdurchmesser von 200 mm.
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Flexbuffer

Der dynamische Flexbuffer mit einer
Lange von bis zu 10 Metern ermaglicht
eine optimierte, konstante
Materialversorgung zwischen beiden
Modulen ohne Wartezeiten. Die
manuelle Einbringung des
Armierungsstahls erfolgt mittels
Kettentrieb auf bis zu 6 Kassetten
gleichzeitig. Eine standardmaRig
integrierte Stahlerkennung und ein
21“-Bildschirm fur Profil-
/Auftragsdaten ermdglichen einen
reibungslosen Ablauf.

Kontur-modul fir
seamless (option)

Mit Hilfe von 4 CNC-gesteuerten
Achsen ermdglicht das Modul mit 2
Aggregaten die Konturvorbereitung fur
das Seamless-Verfahren.
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Schraubstation

Die Stahlverschraubungsstation zur
Befestigung des Armierungsstahls ist
mit bis zu 8 drehmomentgesteuerten
Schraubeinheiten ausgestattet und
ermoglicht Schraubhéhen von 20-150
mm. In der X-Achse sind
Schraubabstande von 150-450 mm
maoglich.

Stahlbearbeitungsstatio
n

Die Maschineneinheit fir
Bearbeitungen von PVC und Stahl ist
mit bis zu 16 luftgekihlten 1,2-kW
Spindeln und einem
Griffolivenbohrungs-Aggregat (1,6 kW)
ausgestattet.

The right to make technical alterations is
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Bohreinheit fur
wandbefestigungsbohru
ngen

Die Station fur Dubellécher ist mit bis
zu 3 Bohreinheiten fur PVC und Stahl
mit leistungsstarken 1,6-kW-Motoren
ausgestattet.
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Entladeeinheit

Der Entladetisch mit pneumatischem
Schieber fiir Werkstticke bis 4.000 mm
ist innerhalb oder auRerhalb der Linie
positionierbar.
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1 - Fadetisch und Einschieber

2 - Frasaggregat

3 - Zwischenpuffer

4 - Vertikales Sageaggregat

5 - Flexbuffer

6 - Schraubstation

7 - Kontur - Modul fir SEAMLESS (Option)
8 - Stahlbearbeitungsstation

9 - Frasstation

10 - Entladeeinheit

11 - Vorbereitung fur externe Absaugung
12 - Steigférdere (Option)

TECHNISCHE ECKDATEN

Anzahl NC-gesteuerte Achsen 40
Frasaggregate ®
Sageaggregat ®
Maschinenabmessungen (m) 23,5x 15
Linearachse mit Parallelgreifer [
NC schwenkbare Frasspindeln ®
Industrieller Schaltschrank und Panel-PC ®
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TECHNISCHE ECKDATEN

Graphische Bedienoberflachen-Software ®
Anbindung an ERP System ®
Sicherheitslichtgitter °
Metallschutzumzaunung [}
Betriebsdruck (bar) 6+ 8
Luftverbrauch (I/min) 1.100
Installierte Leistung (kW) 45
Max. ladbare Lange (mm) 6.500
Min. ladbare Lange (mm) 1.000
Max. bearbeitbare Lange an einem einzigen Stiick (mm) 4.000
Min. Profillange (mm) (45° bei 90 mm Profilbreite) 300
Min. Profillange (mm) (45° bei 90 mm Profilbreite) 360

Enthalten @ Verfugbar O
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