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CLS  Gladeistensigen

192 B



LS

Pneumatische V-Schnittsége fur Winkel schnitt 2x45°, ausgerlstet mit tbereinander angeordneten

Spezia sageblattern zum gleichzeitigen Hinterschneiden des Glasl eistensteges. Die Maschine verfugt
serienmaldig Uber pneumatische, vertikal e Spezial spanneinrichtung, die die gleichzeitige Bearbeitung von
Gladleisten ermdglicht.

Optionen:



* Rollenbahn mit Sténder
» Anschlag und Mess-Systeme

* Profilbeilagen

* S&gebl atter

-,
E

|

Austauschbare Profilbeilagen mit
Rastbolzen

Der Wechsel der Zulagen ist aul3erst
einfach: Ein Rastsystem ermdglicht den
sofortigen Wechsel, andere Werkzeuge
sind daher nicht erforderlich.

Werkstiickei nspannung

Das Werkstiick wird von oben von
Andruckern eingespannt. Fur diinnere
Profile kdnnen mit GL S 192 auch von
unten fixiert werden, um eventuelle
Verformungen zu vermeiden und eine

hohere Prézision des Schnitts zu erzielen.

A -

Sageaggregat

Fur den Schifterschnitt der
zwei S8geaggregate zustanc
auf 45° bzw.135° positionie
Sageaggregat setzt sich aus
zusammen: Das erste fuhrt «
eigentlichen Schnitt der Gle
das zweite mit kleinerem D
und rillt die Gleisleiste fir
Dichtungseinzug ein. Dank
M aschinenaufbaus kénnen ;
Profilbeilagen positioniert
2 Gladleisten geschnitten w



Anschluss an Rollenbahnen und

L angenanschlage

Seitlich des Schnittbereichs befindet sich
eine Stahlauflage fir den Anschluss der
Maschine an eine Zufuhr-Rollenbahn oder
einen Langenanschlag, der den Schnitt der
Glasleiste mit hochpréaziser Positionierung
ermaoglicht.



GLS 192 B / Glasleistensdgen

LAYOUT

1.040 mm 460 mm,
e O

1.120 mm

Die Gesamtabmessungen kénnen der Produktkonfiguration entsprechend variieren.

Maximale Schnittbreite (mm)
Maximale Schnitththe (mm)
Minimale Schnittlénge (mm)

ARBEITSBEREICH

ABMESSUNGEN UND GEWICHT

L&nge (mm)
Tiefe (mm)
Hohe (mm)
Gewicht (kg)

Asynchron-Drehstrommotoren
Leistung der Motoren (kW)

Vertikale Spanneinrichtungen
S&gen von gleichzeitig 2 Gladeisten
Automatischer Sageablauf
Bedienung mittels FulRschalter

MOTOREN

FUNKTIONEN

SCHNITTDIAGRAMM
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Ségebl &ter typen

WERKZEUGE

HSS




WERKZEUGE
Sageblattdurchmesser (mm)
Sageblattdurchmesser (45° abgeschragt) (mm)
Sageblattbohrung (mm)
Sageblattdrehzahl - motor 50 Hz (U/min)
Sagebl attdrehzahl - motor 60 Hz (U/min)

AUSSTATTUNG

Vertikale Spanneinrichtung
Gladeistenzulagen

Rollenbahn

Manuelle Messsysteme

Anschlussplatte Rollenbahn / Messsystem

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Anschlussleistung (ohne Absaugstutzen) (kW)
Maximale Vorsicherung 240V 60Hz (ohne Absaugstutzen) (A)
Maximale Vorsicherung 400V 50Hz (ohne Absaugstutzen) (A)

PNEUMATISCHER ANSCHLUSS

Druck (bar)
Schlauchanschluss
Druckluftverbrauch (7 bar) je Arbteistakt (ohne Spriihung) (1)

Enthalten e
(\D/erngbar

200
98

32
2.800
3.400

1,9
16
10

DN10
20



